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EDITAL RE-RATIFICADO

PROCESSO DE LICITACAO N© 043/2025

EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL - N¢ 016,/2025
MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL

TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

DATA DA REALIZACAO: 15/10/2025

A PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA, situada na cidade de Itaoca na Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 - Itaoca
- CEP 18360-039 - S3o Paulo - Internet: www.itaoca.sp.gov.br - e-mail: licitacoes.itaoca@gmail.com comunica os
interessados que encontra-se aberta licitagdo, na modalidade e tipo acima indicadas, como segue:

Entrega do(s) documento(s) para credenciamento, da declaracao de que a proponente cumpre os requisitos
de habilitacao e dos envelopes proposta de prec¢os e documentos de habilitagao - Horario: 08h30min - com
realizacdo prevista para a sessio publica do Pregio: - Horario: 09H do dia 15/10/2025.

Local: Prefeitura do Municipio de Itaoca, Pago Municipal, situada a Rua Paulo Jacinto Pereira n? 145, Centro - Setor
de Compras de forma Presencial conforme art. 176 e art. 17 §5° da lei 14.133/21.

1. EMBASAMENTO LEGAL
O procedimento licitatério e os atos dele decorrentes tem como base na Lei Federal n° 14.133/21 e suas alteragoes,
ainda de acordo com as condic¢des estabelecidas neste Edital.

2. OBJETO

2.1 A presente licitagdo tem por finalidade, AQUISICAO DE MOBILIA ESCOLAR NO PADRAO FDE PARA COMPOR
A CRECHE MUNICIPAL DE ITAOCA/SP, quantidades, termo de referéncia e exigéncias estabelecidas neste edital e
seus Anexos.

3. CONDICOES DE FORNECIMENTO

3.1 Proceder a entrega dos itens, devidamente embalados, de modo a ndo serem danificados durante a operagao de
transporte e de carga e descarga;

3.2 Manter-se durante todo o processo de aquisicdo, em compatibilidade com as obrigacdes por ela assumidas, todas
as condicoes de habilitacao.

3.3 Os itens deverdo ser garantidos por 90 (noventa) dias ou pelo prazo do fabricante, o que for maior, contra
qualquer espécie de defeitos, contados da data efetiva da entrega, devendo a contratada, ap6és comunicagdo do
contratante, providenciar as devidas corre¢des no prazo maximo de 10 (dez) dias.

3.4 Em caso de entrega parcial, a fiscalizagdo notificara a Licitante informando o ocorrido, e considerar-se-4 com
inadimplemento contratual, tendo em vista a ndo entrega de todos os itens solicitados.

3.5 Os produtos deverio ser entregues conforme descritivo de termo de referéncia no padrio FDE.

4, CONDICOES DE PARTICIPACAO

4.1 Poderdo participar da licitacao as empresas, prestadoras de servigos interessadas, devidamenteregulamentadas
em atividades compativeis com o objeto licitado, que atenderem a todas as exigéncias, inclusive quanto a
documentacio, constantes deste edital e seus anexos:
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4.2- empresas que atenderem as exigéncias deste Edital, inclusive quanto a documentacdo constante deste
instrumento, seus anexos e termo de referéncia;

4.3 - empresas que além de atender aos termos do edital, tenham objeto social pertinente e compativel com o objeto
licitado;

4.4- as microempresas e empresas de pequeno porte que desejarem usufruir do tratamento diferenciado e
favorecido previsto na Lei Complementar n? 123 de 14 de dezembro de 2006, com altera¢des da Lei Complementar
147/2014, deverdo apresentar, obrigatoriamente, DECLARAGCAO de acordo com o0 modelo em anexo estabelecido
dentro do envelope documentacao;

4.5 Nio sera admitida nesta licitagdo a participacio de empresas;

451 Empresa ndo constituida no pais;

4.5.2 Tenha para tanto constituido consércio ou, qualquer que seja sua forma de constituicio;

4.5.3 Tenham entre seus sécios alguém que seja servidor publico ou dirigente da Prefeitura de Itaoca/SP;

4.5.4 Tenha entre seus sdcios alguém que seja membro da Comissdo Permanente deLicitagdes ou da Equipe
de apoio;

4.5.5 Tenha entre seus funciondrios, controladores, dirigentes ou sécios, o Prefeito, o Vice- Prefeito,
qualquer Diretor ou Vereador da cidade de Itaoca/SP.

5. ABERTURA DA LICITACAO

A sessdo de processamento do pregdo serd publica e realizada em conformidade com a legislacao citada no
item 1 deste edital, e iniciar-se-a com o credenciamento dos interessados em participar do certame.

A sessao serd conduzida pelo Pregoeiro com o auxilio da Equipe de Apoio. A fase de processamento da sessao
do pregdo observarg, sequencialmente, as etapas estabelecidas nos itens abaixo.

5.1. Do Credenciamento
Para o credenciamento deverao ser apresentados os seguintes documentos:

a) Em se tratando de representante legal, cépia do estatuto social ou outro instrumento de registro
comercial, registrado na Junta Comercial, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b) tratando-se de procurador, o instrumento de procuracgio publico ou particular do qual constem poderes
especificos para formular lances, negociar preco, interpor recursos e desistir de sua interposicdo e praticar todos os
demais atos pertinentes ao certame, acompanhado do correspondente documento dentre os indicados na alinea “a”,
que comprove os poderes do mandante para a outorga. (Conforme Modelo anexo III - “Termo de

Credenciamento”)

5.2, O representante legal e o procurador deverao identificar-se exibindo documento oficial de identificacao
que contenha foto.

5.3. Seraadmitida apenas 01 (um) representante para cada licitante credenciada.

5.4. A auséncia do Credenciado, em qualquer momento da sessdo, importara a imediata exclusio da licitante
por ele representada, salvo autorizagdo expressa do Pregoeiro.

5.5. Os credenciados deverao entregar ao pregoeiro “declaracdo de pleno cumprimento dos requisitos
de habilitacdao”, na forma proposta no Anexo IV - modelo de declaragao.

5.6. Recebimento e Abertura dos Envelopes

Encerrada a etapa de credenciamento, proceder-se-a ao recebimento e abertura dos envelopes.

Tais envelopes deverdo conter as propostas comerciais e os documentos de habilitacdo, em invélucros separados,
indevassaveis, lacrados e rubricados no fecho, que deverao conter os seguintes dizeres em sua face externa:
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PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA
PREGAO (RP) Ne — /2025

PROPOSTA DE PRECOS (envelope n° 01)
RAZAO SOCIAL:

PREFEITURA DO MUNICiPIO DE ITAOCA

PREGAO (RP) Ne— /2025

DOCUMENTOS DE HABILITACAO (envelope n° 02)
RAZAO SOCIAL:

5.6.1. DA PROPOSTA COMERCIAL:

a) Ser apresentada em 01 (uma) via, conforme modelo do Anexo II, impressa em papel da proponente, redigida
com clareza, sem emendas, rasuras, acréscimos ou entrelinhas, datada, rubricada em todas as folhas e assinada por
seu representante legal. A proposta devera conter a descrigdo detalhada das caracteristicas do objeto ofertado,
informando obrigatoriamente o elemento que de forma inequivoca identifiquem e constatem o objeto cotado;

b) indicar nome ou razdo social da proponente, seu endereco completo, telefone, fax e endereco eletronico - se
houver, bem como o nome, n%- de CPF e RG, e cargo de seu representante legal;

) apresentar a proposta expressamente em algarismos com 02 (duas) casas decimais.
d) Devera a proposta, conter ofertas firmes e precisa ou ainda qualquer outra condi¢do que induza o julgamento
a ter mais de um resultado, incluindo todos os custos e despesas necessarias ao cumprimento integral das obrigac¢des

decorrentes da licitacdo;

€) Constar todas as exigéncias estabelecidas no anexo I, parte integrante deste edital.

5.6.2. Quaisquer tributos, custos e despesas diretos ou indiretos, omitidos da proposta ou incorretamente
cotados, serdo considerados como inclusos nos pregos, nao sendo aceitos pleitos de acréscimos a qualquer titulo.

5.6.3. Serdo desclassificadas as propostas que ndo atenderem as exigéncias essenciais deste edital e de seus
anexos, bem como as omissas e as que apresentarem irregularidades ou defeitos capazes de dificultar o julgamento.

5.6.3.1. Consideram-se exigéncias essenciais aquelas que nao possam ser atendidas, no ato, por simples
manifestacdo de vontade do representante ou credenciado e aquelas cujo atendimento, nesse momento, possa
representar risco de fraude aos principios da licitago.

5.7 Declaracao expressa de que nas propostas econdmicas apresentadas compreendem a integralidade dos custos
para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de
entrega das propostas (artigo 63, § 12 da lei 14.133/21).

6. JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

6.1. As propostas nao desclassificadas serao selecionadas para a fase de lances verbais, com observancia dos
seguintes critérios:

6.1.1. selecdo da proposta de menor prego e as demais com precos até 10% superior aquela;

6.1.2. nado havendo pelo menos 3 (trés) propostas na condi¢do definida na alinea anterior, serdo selecionadas
as propostas que apresentarem os maiores descontos, até o maximo de 3 (trés).

6.2. O Pregoeiro convidard individualmente os autores das propostas selecionadas a formular lances de

forma sequencial, a partir do autor da proposta de menor preco e os demais em ordem decrescente de desconto,
decidindo-se por meio de sorteio no caso de empate de desconto.
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6.2.1. Alicitante sorteada em primeiro lugar podera escolher a posi¢cao na ordenagao de lances em relacao aos
demais empatados, e assim sucessivamente até a definicio completa da ordem de lances.
6.3. Oslances deverao ser formulados em valores distintos e crescentes, superiores a proposta de menor preco.

6.4. A etapa de lances sera considerada encerrada quando todos os participantes dessa etapa declinarem da
formulagio de lances.

6.5. Nao podera haver desisténcia dos lances apresentados, sob pena de aplicacdo das penalidades previstas neste
Edital.

6.6. Encerrada a etapa de lances, serio classificadas as propostas selecionadas e nio selecionadas, na ordem
decrescente do menor preco considerando-se para as selecionadas o ultimo desconto ofertado.

6.7. 0 Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor prego com vistas ao aumento do desconto sobre
o valor ofertado.

6.8.  Apoés a negociagdo, se houver, o Pregoeiro considerard arrematante a licitante detentora da proposta de

menor preco, por decisdo motivada, apds o exame de sua aceitabilidade, quanto ao objeto, bem como o atendimento
as condigoes do edital e seus anexos.

6.8.1. Para efeitos de afericdo da aceitabilidade da proposta quanto ao objeto, as especificacdes poderdo ser
analisadas por funciondrios competentes da Prefeitura que se manifestardo para subsidiar a decisdo do pregoeiro,
caso o mesmo entenda necessario.

6.8.2 Seapropostanio for aceitavel, sera examinada a proposta subsequente, e assim sucessivamente.

6.9 Observara o pregoeiro os preceitos também da Lei das Micro e Pequenas Empresas, quando verificado o
empate através dos preceitos do Artigo 44 da Lei Complementar n.2 123/2006, conferindo a

6.9.1 Preferéncia na contratacdo de micro e pequenas empresas nos casos especificados no artigo mencionado,
desde que constatado a participa¢do das referidas licitantes.

6.10 O material ofertado devera atender integralmente aos requisitos constantes nas especificacdes deste Anexo |,
sob pena de devolucao da mercadoria em desacordo;

6.11 Os produtos ofertados ndo deverdo apresentam quaisquer vicios provenientes de material ou mao-de-obra
utilizadas ou decorrentes de ato ou omissao da licitante, que possam surgir pelo uso normal dos mesmos;

6.12 Os descontos propostos deverdo incluem todos os custos e despesas necessarias ao cumprimento integral
das obrigacdes decorrentes da licitacdo;

6.13 Validade da Proposta: minimo 60 (sessenta) dias.

7. DA HABILITACAO

7.1 Encerrada a etapa de negociacdo e aceitacdo, o pregoeiro verificara se o licitante provisoriamente classificado
em primeiro lugar atende as condi¢des de participacdo no certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n®
14.133/2021, e legislacdo correlata, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a participagdo no
certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

a) Registro Cadastral ou Registro de San¢des Administrativas do 6rgao licitante, se houver; e

b) Consulta Consolidada de Pessoa Juridica (TCU) (https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/).

C) Consulta a Relacdo de Apenados do TCESP (https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-relacao-
apenados)

7.2 Caso atendidas as condic¢des de participacao, serd iniciado o procedimento de habilitacio.

7.3 Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar enquadre-se no tratamento
favorecido as ME/EPPs, o pregoeiro obedecera ao disposto nos arts. 42 e 43 da Lei Complementar n223/06.

7.4 Os documentos previstos no Termo de Referéncia, necessarios e suficientes para demonstrar a

capacidade do licitante de realizar o objeto da licitacdo, serdo exigidos do licitante melhorclassificado para fins de
habilitagdo, nos termos dos:

7.5 HABILITAGAO JURIDICA - Art. 62 da Lei Federal 14113/2021
a)  Atode criagdo do licitante conforme o caso:

al) Registro comercial, no caso de empresa individual;
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a2) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de sociedade
empresaria ou simples, e, no caso de sociedade por acdes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores; e

b)  Decreto de autorizago, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento noPais, e ato
de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando atividade assim o
exigir.

7.6 Regularidade Fiscal Federal e Trabalhista - Art. 68 da Lei Federal 14133/2021.
a) Prova de Inscri¢cao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNP]J.

b)  Provade inscrigdo no Cadastro de Contribuintes Estadual ou Municipal, relativo a sede da licitante,pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto licitado;

a) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal e Estadual do domicilio ou sede do licitante, ou outra
equivalente, na forma da lei, com prazo de validade em vigor;

a.1) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal relativa aos Tributos Federais e a débitos inscritos em
Divida Ativa da Unido, expedida pela Procuradoria Geral da Fazenda Nacional-Secretaria da Receita Federal do
Brasil.

a.2) Prova de regularidade para com a Fazenda Estadual, relativo aos Tributos Estaduais inscritos emDivida Ativa,
expedida pela Procuradoria da Fazenda Estadual;

a.3) No caso da certiddo de Prova de Regularidade para com a Fazenda Federal ter sido emitida antesde 03 de
novembro de 2014, a licitante devera ainda apresentar prova de situa¢do regular perante o Instituto Nacional de
Seguridade Social, mediante a apresentacdo da CND - Certidao Negativa ou daCPD-EN - Certiddo Positiva de Débito
com Efeitos de Negativa (Lei n° 8.212, de 24/06/91).

b)  Prova de regularidade para com o FGTS - Fundo de Garantia de Tempo de Servigo, emitido pela Caixa
Econdmica Federal, ou do documento denominado “Situa¢do de Regularidade doEmpregador”, com prazo de
validade em vigor na data de encerramento do prazo de entrega dos envelopes;

C) Prova de regularidade Trabalhista, mediante a apresentacdo da CNDT - Certiddo Negativa de Débitos
Trabalhistas ou da CPDT - Certidao Positiva de Débitos Trabalhistas com efeitos de negativa;

d)  Provade regularidade para com a Fazenda Municipal, da sede ou do domicilio do licitante, relativaaos tributos
mobiliarios e incidentes sobre o objeto desta licitagio.

7.7 Qualificacdo Econdmico-Financeira - Art. 69 da Lei Federal 14133/2021.

a) Balango patrimonial e demonstracdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis
dos 2 (dois) ultimos exercicios sociais; (Ar. 69, inc 1)

b) Certidao Negativa de Faléncia expedida pelo Distribuidor da sede do licitante, com data de emissio
anterior a data da entrega das propostas de no maximo 180 (cento e oitenta) dias; caso nio haja prazo habil
para a expedicdo da mesma, em virtude da exiguidade do prazo de abertura do + presente processo
licitatério, podera ser entregue o protocolo do requerimento da Certiddo junto ao Cartério; no entanto, a
adjudicacio do objeto e homologagdo do processo, bem como a assinatura do contrato, sé se efetuara, ap6s
a apresentacdo da Certidao, constituindo-se pré-requisito para tal, sob pena de desclassificagao do licitante,
sem prejuizo da aplicacdo das sanc¢des previstas neste edital.
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c) As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitacdo e ficardo autorizadas a substituir os demonstrativos contdbeis pelo balanco de abertura. (§ 1°
Art. 65)

111 - DECLARACOES E DEMAIS COMPROVACOES

7.2.10. Declaracao de Inexisténcia de Fato Impeditivo e de situagdo regular perante o Ministério do Trabalho.
As proponentes deverao exibir declaracdo em papel da empresa, firmada pelo responsavel legal, com indica¢do do
nome, cargo e R.G, atestando, sob as penalidades cabiveis, a inexisténcia de fato impeditivo a sua habilitacdo, bem
como, a situacdo regular perante o Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII
do artigo 72 da Constitui¢ao Federal, conforme modelo sugerido no Anexo V -Modelo de Declaracao.

7.2.11. Declaracdo se a empresa encontrar-se devidamente enquadrada legalmente, em atividade compativel de
micro ou empresa de pequeno porte.

Il - AVALIACAO ECONOMICA-FINANCEIRA

a) Certidao Negativa de Faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;
b) Na hipdtese da empresa estar em recuperacdo judicial deverad apresentar o Plano deRecuperacio ja
homologado pelo juizo competente e em pleno vigor.

IV - QUALIFICACAO TECNICA

Comprovacdo de capacidade técnico operacional da licitante ter executado servigos pertinentes e compativeis com o
objeto desta licitagdo, através de atestado (s) emitido (s)em seu nome por pessoa juridica de direito publico ou privado.
Sé serdo considerados validos osatestados em papel timbrado da entidade expedidora, com identificagio do nome e
endereco da entidade. O atestado devera ser datado e assinado por pessoa fisica identificada pelo seu nome, cargo
exercido na entidade, nimeros de telefone e/ou de email para contato, estando as informacdes sujeitas a conferéncia
pela Comissao de Licitacao.

OBSERVACOES:
1) O objeto constante do ato constitutivo da empresa deve ser compativel com o objeto licitado.

2) Nao serdo aceitas certiddes positivas de débito, exceto quando constar da prépria certidao ressalva que
autorize a sua aceitacao.

3) A documentacdo exigida nos subitens do item 7 devera ser compativel com as respectivas inscricdes nas
esferas Federal, Estadual e Municipal, sendo vedada, na apresentacdo, a mesclagem dos documentos de
estabelecimentos diversos (ndmeros de inscricdo no C.N.P.]., LE. e C.C.M.).

4)  Aaceitacdo dos documentos obtidos via "Internet” ficard condicionada a confirmacao de sua validade, também
por esse meio, pelo Setor de Licita¢oes.

5)  Para efeito da validade das certiddes de regularidade de situacdo perante a Administracdo Publica, se outro
prazo nio constar da lei ou do préprio documento, sera considerado o lapso de 06 (seis) meses entre a data de sua

expedicdo e a da abertura do certame.

6)  Soéserdo aceitos certificados de registro cadastral cujo objeto seja compativel com o objeto licitado.
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7)  Osdocumentos poderdo ser apresentados no original, por qualquer processo de cdpia reprografica autenticada
por tabelido por for¢a de Lei ou a publicagdo em 6rgio da imprensa na forma da lei, exceto a proposta, para a qual se
observara o disposto no subitem 5.6.1.

7.1) As autenticagdes poderao ser feitas pela equipe de apoio e o pregoeiro mediante cotejo da c6pia com o original.
7.2) Na hipétese da apresentacdo de documentos originais, estes serdo anexados ao processo licitatorio.

8) Os documentos exigidos para habilitacdo, consoante o estabelecido no item sete deste edital, ndo poderao, em
hipétese alguma, ser substituidos por protocolos que configurem o seu requerimento, ndo podendo, ainda, ser
apresentados posteriormente ao prazo fixado para a abertura do certame, exceto na situacdo do subitem 8.1.1.

8. ADJUDICACAO

8.1. Verificado o atendimento das condi¢des de habilitacdo da proponente de menor preco, esta serd declarada
vencedora, sendo-lhe adjudicado o objeto desta licitagao.

8.1.1. Considerada aceitavel a oferta de menor prego para fornecimento do objeto, sendo aberto o envelope contendo
os documentos de habilitacdo de seu autor, sendo-lhe facultado o saneamento de falhas formais relativas a
documentacgdo na prépria sessao.

8.1.2. Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante desatender as exigéncias habilitatdérias, o Pregoeiro
examinard a oferta subsequente de menor preco, decidird sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificara as
condig¢des de habilitacdo de seu autor, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma oferta aceitavel cujo autor
atenda os requisitos de habilita¢do, caso em que sera declarado vencedor.

9. FASE RECURSAL

9.1. Amanifestacdo motivada da intencao de interpor recurso sera feita no final da sessao, podendo os interessados
juntar memoriais no prazo de 3 dias, ficando os demais licitantes desde logo intimados para apresentar contra-razoes
em igual prazo, que comegara a correr ao término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
autos.

9.1.1. A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante importard a decadéncia do direito de recurso e o
Pregoeiro adjudicard o objeto do certame ao licitante vencedor, encaminhando o processo para homologacao pela
autoridade competente.

9.1.2.0 acolhimento de recurso, que tera efeito suspensivo, importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

10. HOMOLOGACAO
10.1. Decorridas as fases anteriores, a decisao sera submetida a Autoridade Competente para homologacao.
10.1.1. Ahomologacdo do resultado desta licitacdo ndo obriga a administracdo a aquisi¢ao do objeto licitado.

11. DO CONTRATO

11.1. As clausulas do contrato sio as que constam da minuta do contrato que integra este edital para todos os fins e
efeitos, independentemente de transcri¢cdo. (Anexo VI).

11.2 O prazo de vigéncia da contratagdo é de 60 (sessenta) dias, contados da assinatura contratual, com prazo de
entrega de 30 (trinta) dias corridos.

11.3. Os pregos registrados somente sofrerdo reajustes, se comprovado entre as partes, através de documentos e
outros instrumentos oficiais.

11.4. A adjudicataria sera expressamente convocada para, no prazo de 05 (cinco) dias corridos da data da
convocagdo, assinar o termo de contrato e retirar a nota de empenho.

11.5. Otermo de contrato deverd ser assinado por representante legal, diretor ou s6cio da empresa.

11.6. O prazo para assinatura do termo podera ser prorrogado uma vez, desde que solicitado por escrito, antes do
término do prazo previsto no subitem 11.2, sob alegacdo de motivo justo que poderd ou ndo ser aceito pela
Administragao.
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11.7. Na hipétese do ndo atendimento a convocagdo a que se refere o subitem 11.4 ou havendo recusa em fazé-lo,
fica facultado a Administracio, desde que haja conveniéncia, proceder a adjudicagio as demais licitantes, observada
a ordem de classificagdo das propostas.

11.8. A detentora do contrato devera entregar os materiais de acordo com o especificado no Anexo I em uma tnica
parcela mediante requisi¢cdes, no Municipio de Itaoca, em local e prazo a ser indicado no pedido de fornecimento,
contados do recebimento do mesmo, limitado ao periodo de 12 meses.

11.8.1. Apés a verificacdo do objeto licitado e consequente aceitacdo, sera procedido o recebimento definitivo
observado a Lei n? 14.133/21.

11.9 .Todos os itens licitados deverao ser substituidos pela detentora caso venham apresentar qualquer alteragido
do produto, quando da sua efetiva utiliza¢cdo, sem 6nus para a Administracao.

11.10. Os pregos registrados poderao ser cancelados pela Administragdo quando os mesmos se apresentarem
superiores aos praticados no mercado, ou pelo fornecedor, quando, mediante solicitagdo por escrito, e fundamentada,
comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias do presente instrumento.

12. CONDICOES DE PAGAMENTO

12.1. O pagamento sera feito contra apresentacdo de Nota fiscal eletronica devidamente atestada por servidor da
Administra¢do designado para tal fim no prazo 15 (quinze) dias.

12.1.1. Caso venha a ocorrer exigéncia de providéncias a serem cumpridas pela adjudicataria, as fluéncias do prazo
serd interrompido, reiniciando-se a sua contagem a partir da data em que estas forem cumpridas, a critério da
Administragao.

12.1.2. O pagamento serd efetuado por crédito em conta corrente na forma eletronica, diretamente em conta sob
titularidade do preponente, exclusivamente em agéncias do Banco do Brasil, nos termos da legislagio vigente.

13. PENALIDADES
13.1. Olicitante que descumprir quaisquer das clausulas deste edital ficara sujeito as seguintes penalidades.
13.1.1. Entender-se-a por descumprimento do edital as ofensas ao disposto nos incisos I, II, Il e IV
do artigo referido no subitem anterior.
13.2. Apos assinatura da ata a empresa que ensejar o retardamento da execugao do objeto da contratagao, falhar
ou fraudar na execucdo do contrato.
13.3. Em qualquer caso de descumprimento as normas previstas no edital e/ou fornecimento, o infrator também
estard sujeito as seguintes san¢des, independentemente da aplicagdo das ja previstas nos itens anteriores:
a) adverténcia,
b) suspensdo tempordaria de participacdo em licitacdes e impedimento de contratar com a
administragao, por prazo nao superior a dois anos.
c) declaracdo de inidoneidade para participar ou contratar com a Administracdo Publica
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo, ou até que seja promovida sua reabilitagio
perante a prépria autoridade.

13.4. DAS MULTAS:
13.4.1 a) multa de dez por cento sobre o valor constante da nota de empenho ou contrato;

b) cancelamento do preco registrado;
c) suspensio temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a administragdo no
prazo de até cinco anos.

13.4.2 As sangdes previstas neste subitem poderao ser aplicadas cumulativamente.

13.4.3 por atraso injustificado no cumprimento de contrato de fornecimento:
a) multa de 0,5% (meio por cento), por dia util de atraso, sobre o valor da prestagdo em atraso até o décimo dia;
b) rescisdo unilateral do contrato apds o décimo dia de atraso.

13.4.4 porinexecugao total ou execugdo irregular do contrato de fornecimento:
a) adverténcia, por escrito, nas falta leves;
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b) multa de 10% (dez por cento) sobre o valor correspondente a parte ndo cumprida ou da totalidade do
fornecimento ou servigo ndo executado pelo fornecedor;

c) suspensao temporaria de participar de licitacdo e impedimento de contratar com a administragcdo publica
estadual por prazo ndo superior a 2 (dois) anos.

d) declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a administracio publica municipal, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria
autoridade que aplicou a penalidade.

13.4.4.1 A penalidade prevista na alinea "b" do subitem 13.4.4. podera ser aplicada de forma isolada ou

cumulativamente com as sang¢des previstas nas alineas "a", "c" e "d", sem prejuizo da rescisdo unilateral do
instrumento de ajuste por qualquer das hip6teses prescritas nos artigos 137 a 138 da Lei n2 14.133/21.

13.4.5. Ensejara ainda motivo de aplicacdo de penalidade de suspensdo temporaria de participacdo em licitagdo ou
impedimento de contratar com a administracdo de até cinco anos e descredenciamento do Registro Cadastral da
ADMINISTRACAO, o licitante que apresentar documentagio falsa, nio mantiver a proposta e cometer fraude fiscal,
sem prejuizo das demais cominacoes legais, nos termos da Lei n°® 14.133/21.

13.4.6 O fornecedor que nao recolher as multas previstas neste artigo, no prazo estabelecido, ensejara também a
aplicacdo da pena de suspensdo tempordria de participagdo em licitagdo ou impedimento de contratar com a
administra¢do, enquanto ndo adimplida a obrigagao.

13.4.7 A aplicacdo das penalidades previstas nas alineas "c" e "d" do subitem 13.4.4, serd de competéncia exclusiva
do PREFEITO, facultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no paragrafo seguinte, podendo a reabilitacdo
ser concedida mediante ressarcimento dos prejuizos causados e ap6s decorrido o prazo de san¢do minima de dois
anos.

13.4.8. Fica garantido ao fornecedor o direito prévio da citacao e de ampla defesa, no respectivo processo, no prazo
de cinco dias uteis, contado da notificagao.

13.4.9. As penalidades aplicadas serdo obrigatoriamente anotadas no registro cadastral dos fornecedores mantido
pela Administracao.

13.4.10 As importancias relativas as multas deverao ser recolhidas a conta do Tesouro do Municipio.

13.4.11 Arecusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato e/ou a ata de registro de precos, ou em aceitar
ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administragdo, caracterizard o descumprimento
total da obriga¢io assumida.

14. DOTAGAO ORCAMENTARIA
14.1. As despesas decorrentes desta licitacdo correrdo por conta da dotacdo or¢camentdria codificada para o exercicio
de 2025, com recursos provenientes do FDE e contrapartida com recursos do QSE.

RESERVAS DE RECURSOS ORCAMENTARIOS

Classificacao Econdmica:- Especificacao:-
184 - 4.4.90.52.00.00.00.00.0492 Equipamentos e Material Permanente - FDE
185-4.4.90.52.00.00.00.00 0137 Equipamentos e Material Permanente - QSE

15. DISPOSICOES GERAIS
15.1 Qualquer pessoa é parte legitima para impugnar o Edital ou solicitar esclarecimentos, devendo protocolar o
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pedido no prazo de até 3 (trés) dias Uteis antes da data da abertura do certame, nos moldes do artigo 164 e seguintes da Lei n°
14.133/2021.

15.2. Eventuais impugnac¢des ao edital deverdo ser dirigidas a autoridade subscritora do edital e
protocolizado nos dias tteis, das 09:00 as 11:00 horas, e das 13:00 as 17:00 horas na Rua Paulo Jacinto Pereira n2
145 - centro - Itadca/SP, ou pelo e-mail licitacoes.itaoca@gmail.com

15.2.1. No ato de protocolo da impugnacgdo, é obrigatéria a apresentacdo de CPF ou RG, em se tratando de
pessoa fisica, e CNPJ, em se tratando de pessoa juridica, Informagdes relativas a presente licitagdo poderao ser obtidas
conforme segue, de acordo com seu teor: QUESTOES TECNICAS E JURIDICAS - deverio ser formuladas por escrito
e dirigidas a autoridade subscritora do edital, na Rua Paulo Jacinto Pereira n2 145 - centro - Itadca, ou pelo fax
15-35571113/1118/1145 ou pelo e-mail licitacoes.itaoca@gmail.com até 3 (trés) dias uteis antes do prazo marcado
para abertura do certame;

15.2.1.1. As questdes técnicas serdo retransmitidas a Unidade Requisitante para manifestacao.

15.3. Para solucionar quaisquer questdes oriundas desta licitacdo, é competente, por disposicdo legal, o Foro da
Comarca de Apiai-SP, observadas as disposi¢des da Lei Federal n? 14.133/21.

15.4. E facultada a Pregoeira ou a autoridade superior, em qualquer fase da licitacdo, a promogio de diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar a instru¢do do processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou
informacdo que deveria constar no ato da sessao publica, exceto no tocante ao disposto no subitem 8.1.1.

15.5. Fica assegurado a Prefeitura de Itadca o direito de no interesse da Administragdo, anular ou revogar,
a qualquer tempo, no todo ou em parte, a presente licitacdo, dando ciéncia aos participantes, na forma da legislacio
vigente.

15.6. As proponentes assumem todos os custos de preparagio e apresenta¢do de suas propostas e a Prefeitura do
Municipio de Itadca ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da condugao ou
do resultado do processo licitatério.

15.7. As proponentes sdo responsaveis pela fidelidade e legitimidade das informac¢des e dos documentos
apresentados em qualquer fase da licitagdo, sob pena das san¢des apliciveis em cada caso, previstas neste edital, ndo
se excluindo as de carater civil e/ou criminal.

15.8. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo
horario e local anteriormente estabelecido, desde que ndo haja comunicac¢ao da Pregoeira em contrario.

15.9. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-
se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Prefeitura do Municipio de
Itadca/SP.

15.10. As comunicacdes relativas a esta licitagao serdo feitas mediante a publicacdo no Jornal do Diario Oficial

da Unido, Diario Oficial do Estado e Diario Oficial do Municipio, contratados pela municipalidade para divulgacao de
seus atos oficiais com edi¢des semanais no endereco www.itaoca.sp.gov.br, no espago “Licitagdes”, ou poderao, ainda,
sé-lo mediante a expedicao de Oficio, por fax, ou por meio eletrénico: licitacoes.itaoca@gmail.com, a critério da
Administragao.

15.11 Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem o
processo, prevalecera as deste Edital.

16. EDITAL DE LICITACAO

16.1. O Edital de licitacdo e seus anexos estardo disponiveis no mural da sede do Pago Municipal e poderio ser
fornecidas cépias gratuitamente pelo Departamento Municipal de Compras - Coordenadoria de Licitagcdes e
Contratos compreendo os horarios das 9:00 as 11:00 e da 13:00 as 17:00 horas, até a ultima hora anteceder a data
designada para a abertura do certame.

16.1.1. No ato do recebimento do Edital e seus anexos, devera a interessada verificar seu contetido, ndo sendo
admitidas reclamacgoes posteriores sobre eventuais omissoes.

16.2. Integram o presente edital:

Anexo I - Termo de Referéncia e especificacdes do objeto

Anexo I - Modelo de proposta de preco e especificacdo do objeto

Anexo III - Modelo de Credenciamento

Anexo IV - Modelo de Declaragdo de Pleno Cumprimento aos Requisitos da Habilitacao.
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Anexo IV-A - Declaragdo se a empresa encontrar-se devidamente enquadrada em atividade compativel de micro ou
empresa de pequeno porte.

Anexo V - Modelo de Declaragdo de Inexisténcia de Fato Impeditivo e de Situagao Regular perante o Ministério do
Trabalho.

Anexo VII - Declaracao de conformidade da proposta

Anexo VIII - Minuta da Ata de Registro de Precos.

Anexo IX- Termo de Ciéncia e notificacao

Anexo X - Laudos e certificados dos lotes

ITAOCA/SP. 26 DE SETEMBRO DE 2025

FRDERICO DIAS BATISTA

Prefeito do Municipio de Itaoca
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ANEXO - I TERMO DE REFERENCIA

1. OBJETO: AQUISICAO DE MOBILIA ESCOLAR NO PADRAO FDE PARA COMPOR A CRECHE MUNICIPAL DE

ITAOCA/SP.
~ CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 01 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
3 | ARQUIVO PARA PASTA SUSPENSAS AQ 03 RS 2.348,33 RS 7.045,00
13 | ARMARIO DE ACO 2 PORTAS AR 02 RS 2.423,00 RS 31.499,00
3 5 | ARMARIO DE ACO 6 PORTAS AR 05 RS 2.580,00 RS 12.900,00
VALOR GLOBAL DO LOTE 01 R$ 51.444,00
_ CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 02 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
ARMARIO BAIXO DE MADEIRA AR10 RS 863,33 RS 5.180,00
7 | ESTANTE BAIXA DE MADEIRA ES 09 RS 783,33 RS 5.483,33
24 | ESTANTE /ESCANINHO DE MADEIRA ES 10 RS 1.076,67 RS 25.840,00
VALOR GLOBAL DO LOTE 02 R$ 36.503,33
_ CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 03 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
. A GAVETEIRO SISTEMA DE MOBILIARIO P/ GV 02
AREAS ADMINISTRATIVO RS 610,00 RS 2.440,00
g 5 MESA L=750MM SISTEMA DE MOBILIARIO ME 20
P/AREAS ADM. RS 710,00 RS 1.420,00
9 1 MESA L=900MM SISTEMA DE MOBILIARIO ME 21
P/AREAS ADM. RS 840,00 RS 840,00
10 | | MESA L=1200MM SISTEMA DE MOBILIARIO | ME 22
P/AREAS ADM. RS 878,33 RS 878,33
1 3 MESA L=1400MM SISTEMA DE MOBILIARIO ME 23
P/AREAS ADM. R$ 1.003,33 RS 3.010,00
1 1 MESA L=1600MM SISTEMA DE MOBILIARIO | ME 24
P/AREAS ADM. RS 1.116,67 RS 1.116,67
13 1 MESA DE REUNIAO (L=2030MM) SISTEMA DE ME 25
MOBILIARIO P/AREAS ADMINISTRATIVA RS 1.413,33 RS 1.413,33
VALOR GLOBAL DO LOTE 03 R$ 11.118,33
_ CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 04 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
14 6 | BANQUETA PARA LABORATORIO BQ 02 RS 318,33 RS 1.910,00
15 4 | CADEIRA FIXA CFO1 RS 356,67 RS 1.426,67
16 4 | CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS CG02 RS 806,67 RS 3.226,67
17 1 | CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS CG 01 RS 891,67 RS 891,67
18 12 | CADEIRA DE USO MULTIPLO CD 08 RS 433,33 RS 5.200,00
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VALOR GLOBAL DO LOTE 04 RS 12.655,00

- CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 05 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
19 11 | BERCO INFANTIL (COM COLCHAO) BCO1 RS 2.046,67 R$ 22.513,33
VALOR GLOBAL DO LOTE 05 R$ 22.513,33
_ CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 06 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
20 16 CONJUNTO INDIVIDUAL P/ ALUNO TAMANHO | CJIAO01-
10U CJAO1B RS 643,33 RS$ 10.293,33
21 24 | CONJUNTO P/ ALUNO TAMANHO 3 OU CIAO3~
CJAO3 B RS 616,67 RS 14.800,00
2 18 CONJUNTO COLETIVO (1 MESA E4 CADEIRAS) | CIC01
TAMANHO 01 RS 1.200,00 RS 21.600,00
23 4 | CONJUNTO P/ PROFESSOR clp-01 RS 906,67 RS 3.626,67
» 5 CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /2 M2C 01
CADEIRAS) TAMANHO 01 RS 1.013,33 RS 2.026,67
’c 5 CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /2 M2C 03
CADEIRAS) TAMANHO 3 RS 1.126,67 RS 2.253,33
26 4 | CONJUNTO P/ REFEITORIO (1 MESA/4| MA4CO01
CADEIRAS) TAMANHO 01 RS 1.502,67 RS 6.010,67
57 4 CONJUNTO P/ REFEITORIO (1 MESA/4| MA4CO03
CADEIRAS) TAMANHO 03 RS 1.543,33 RS 6.173,33
- 1 CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /4 cJu o3
CADEIRAS) RS 1.936,67 RS 1.936,67
VALOR GLOBAL DO LOTE 06 RS 68.720,67
- CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 07 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
29 12 | COLCHONETE PARA TROCADOR (C=1,00M) CT01 RS 200,00 RS 2.400,00
30 115 | COLCHONETE DE REPOUSO (C=1,85M) CT02 RS 265,00 RS 30.475,00
31 1 CADEIRA ALTA PARA ALIMENTACAO DE cb11
CRIANCAS RS 420,00 RS 5.040,00
VALOR GLOBAL DO LOTE 07 R$ 37.915,00
- CODIGO
ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 08 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
32 14 | MURAL M 02 RS 481,33 RS 6.738,67
33 8 | QUADRO BRANCO 5000X1200MM LG 07 RS 2.953,33 RS 23.626,67
VALOR GLOBAL DO LOTE 08 R$ 30.365,33
_ CODIGO
ITEM | QTD DESCRIGAO DO LOTE 09 MEDIA UNT MEDIA TOTAL
34 1 | CARRO AUXILIAR PRA COZINHA CA 01 RS 2.455,00 RS 2.455,00
35 1 | LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8 LITROS BT 01 RS 1.565,00 RS 1.565,00
36 2 | FORNO MICRO -ONDAS FM 01 RS 1.265,00 RS 2.530,00
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37 1 | LAVADOURA DE ROUPAS LR 01 RS 3.300,00 RS 3.300,00
38 . | CONGELADOR HORIZONTAL /FREEZER (250 A FZ 02

360 LITROS) RS 3.810,00 RS 3.810,00
39 1 | REFRIGERADOR /2 PORTAS RF 03 RS 8.275,00 RS 8.275,00
10 . |REFRIGERADOR COMBINADO FROST -FREE RF 04

(260 A 320 LITROS) RS 3.725,00 R$ 3.725,00
41 1 | SECADORA DE ROUPAS SR 01 R$ 3.595,00 RS 3.595,00

VALOR GLOBAL DO LOTE 09 RS 29.255,00

2. O valor total desta licitacdo fica estimado em R$ R$ 300.489,99 (trezentos mil quatrocentos e oitenta e nove
mil e noventa e nove centavos), sendo R$ 89.683,43 (oitenta e nove mil seiscentos e oitenta e trés reais e quarenta e trés
centavos) com recursos provenientes do FDE e R$ 210.806,56 (duzentos e dez mil oitocentos e seis reais e cinquenta
centavos) de contrapartida de acordo com recursos disponivel do QSE E FUNDEB.

3. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO LICITADO
31 Os materiais deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias corridos contados do recebimento da nota de
empenho, em remessa Unica.

311 A entrega deveré ser efetuada na EMEI BENEDITO PONTES FILHO localizada no endereco Rua Herculino da
Silva Rosa n°® 24 — cep: 18360-039 no horario das 08 as 17 horas, em dias uteis de segunda a sexta-feira - contato
(15) 3557-1141

3.1.2 Os itens serdo recebidos provisoriamente, no prazo de até 05 (cinco) dias a partir da data de entrega na
EMEI BENEDITO PONTES FILHO, para efeito de verificacdo da conformidade com as especificacées constantes
neste Termo de Referéncia e na proposta, a ser realizada pela fiscalizagdo da Contratante.

3.1.3 Ositensdos lotes serdo recebidos definitivamente, no prazo de até 05 (cinco) dias contados do
recebimento provisério, ap6s as verificagdes necessarias e sua consequente aceitacdo pela fiscalizagdo da
Contratante.

3.14 Ositens dos lotes poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, a ser verificado no periodo do recebimento, devendo ser
substituidos no prazo de até 15 (quinze) dias corridos, a contar da notificagdo do requisitante, as suas custas, sem
prejuizo da aplicacdo das penalidades.

3.15 O recebimento provisério ou definitivo do objeto nido exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execug¢do do contrato.

3.2.5 Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratagio, ou, ainda,
circunstancia que impeg¢a a liquida¢ao da despesa, o pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie
as medidas saneadoras. Nesta hipotese, o prazo para pagamento iniciar-se-a ap6s a comprovacio da regularizagio
da situagdo, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

4 - Exigéncia para o(s) licitante(s) vencedor(es):
4.1 Oslaudos e certificados solicitados deverao ser encaminhados, em até 03 (trés) dias Uteis a contar apds a

realizacdo da sessdo publica do pregdo presencial, a ndo apresentacdo dos documentos acarretard na sua
desclassificagdo, convocando-se o segundo colocado e assim sucessivamente.
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4.2 A licitante proponente devera para cada item apresentar na proposta catdlogo, ou manual (impresso ou
midia (cd) ou folders contendo todas as especificacdes, todos redigidos em lingua portuguesa, ou, se
apresentado em outra lingua, devera estar acompanhado de tradugdo, indicando a marca/fabricante, modelo,
contendo desenho ou fotografia, bem como as especificacdes técnicas dos produtos ofertados, de forma a
permitir sua avaliacdo de acordo com as especificagodes solicitadas neste anexo, sob pena de desclassificagio.

4.3 A prefeitura municipal podera solicitar amostras as empresas vencedoras de um ou mais lotes a fim de
verificar a qualidade e atendimento do objeto solicitado

ITEM | QTD DESCRICAO DO LOTE 01 CODIGO

03 ARQUIVO DE ACO PARA PASTAS SUSPENSAS AQO3
DESCRIGAO « Arquivo de aco para pastas suspensas, de 1335mm de altura, com 4 gavetas montadas sobre trilhos
telescdpicos que permitam abertura total, dotado de sapatas niveladoras na base. CONSTITUINTES ¢ Chapa de aco
SAE 1010/1020: - Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0,75mm); - Gavetas em chapa 24 (0,60mm); - Trilhos
telescdpicos e guias zincados em chapa 18 (1,20mm) ou superior; - Haste de travamento de gavetas em chapa 16
(1,50mm); - Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24 (0,60mm). « Puxadores em material metalico com
acabamento steel. « Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com sistema de travamento simultdaneo das
gavetas. « Chaves em duplicata. « Compressores para pastas em todas as gavetas. ¢ Porta- etiquetas estampado ou
sobreposto, sendo este ultimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa, cromado ou niquelado. » Gavetas
dotadas de trilhos telescdpicos compostos por guias lineares com rolamentos de esferas de aco, com capacidade
de carga vertical minima de 45kg e mecanismo contra escape.  Sapatas niveladoras em metal cromado com base
de polipropileno injetado com dimensdes 35mm x 3/8" x 1" (ver referéncias). « Porca soldada internamente a base
para fixacdo das sapatas. » Pintura eletrostatica em tinta em pé hibrida Epoéxi/Poliéster, polimerizada em estufa,
acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). FABRICACAO
Para fabricagdo, é indispensavel seguir detalhamentos e especificacdes técnicas e atender as recomendagdes das
normas especificas para cada material. e A estrutura interna deve ser unida ao corpo do arquivo por meio de solda
a ponto. Os pontos devem ter espacamento maximo de 40cm entre si. « Os batentes horizontais e verticais devem
01 ser unidos por meio de solda de tal forma que se configure uma tnica estrutura com o desaparecimento das
emendas. » As gavetas devem ser dotadas de contrachapa na sua parte frontal ao longo de toda a extensio da peca.
Os parafusos de fixagdo dos puxadores devem atravessar a chapa e a contrachapa da parte frontal da gaveta. ¢
Profundidade minima ttil da gaveta = 535mm. ¢« Os componentes cujas dimensdes ndo estdo especificadas serdao
avaliados pela robustez que é dada pela relagdo espessura de chapa x dimensdes das dobras.  Aplicar tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina (conforme NBR 17088). O grau de
enferrujamento deve ser Ri0 e o grau de empolamento deve ser d0 /t0 .  Pintura deve apresentar acabamento liso
e uniforme, isenta de bolhas e imperfei¢cdes nas superficies pintadas. No teste de aderéncia da pintura, ndo serdo
tolerados destacamentos que excedam os limites definidos para Y1 X1 (tabelas A.1 e A.2 - método A) ou Gr1 (tabela
A.3 - método B), conforme ABNT NBR 11003. « Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escoérias. ¢ Devem ser eliminados respingos, irregularidades
de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos cantos agudos.
REFERENCIAS o Cor CINZA - referéncia RAL (¥) 7047. « Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimensées 35mm x 3/8" x 1" - “CAAD” ou "MASTICMOL" ou equivalente (**). (*) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK (**) A caracterizacio de produto ou insumo
"equivalente" é prerrogativa da area técnica da FDE, que podera exigir comprovacio de desempenho do
componente

« ARMARIO DE ACO 2 PORTAS ARO02

« dividido verticalmente em dois compartimentos por meio de divisdrias com portas independentes, dotado de
quatro prateleiras removiveis e ajustaveis em cada compartimento. LOCAL e Administragdo, secretaria e diregao.
DIMENSOES E TOLERANCIAS e Largura: 900 mm +/- 10 mm; « Profundidade: 400 mm +/- 10 mm; » Altura: 1980
mm +/- 10 mm; « Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100 micrometros.
CARACTERISTICAS » Corpo, divisérias e portas em chapa de ago laminado a frio - chapa 22 (0,75 mm). e
Prateleiras e refor¢o das portas em chapa de ago laminado a frio - chapa 20 (0,90 mm). » Base em chapa de ago
laminado a frio - chapa 18 (1,25 mm).  Barras de travamento das portas @ = 1/4” (minimo).  Dobradigas
internas nio visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio - chapa 14 (1,9 mm) com no
minimo 75 mm de altura - trés unidades por porta. « Macaneta e canopla inteiramente metalicas, com travamento
sistema cremona. ¢ Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no minimo de 4 pinos.  Chaves
em duplicata presas as maganetas correspondentes. ¢ Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
altimo exclusivamente de liga metalica ndo ferrosa cromado. « Pintura em tinta em p6 hibrida epéxi/ poliéster,
eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. GARANTIA e
Minima de trés anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagdo e oxidagdo.
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« ARMARIO DE ACO 6 PORTAS

Armario roupeiro de ago com seis portas com venezianas para ventilagdo, compartimentos de tamanhos médios
independentes sem divisdrias internas, fechamento das portas independentes através de pitdo para cadeado.
DIMENSOES E TOLERANCIAS o Largura: 630 mm +/- 30 mm; ¢ Profundidade: 400 mm +/- 30 mm; o Altura: 1980
mm +/- 30 mm; e Tolerancias para camada de tinta: minimo 40 micrometros /maximo 100 micrometros.
CARACTERISTICAS « Corpo, divisérias e portas em chapa 22 (0,75mm); « Piso dos compartimentos em chapa 20
(0,90mm); « Pés em chapa 16 (1,50mm); « Dobradicas em chapa internas ndo visiveis na parte exterior do mével
no minimo 75mm de altura 14 (1,9mm), duas unidades por porta. ¢ Porta-etiquetas estampado ou sobreposto,
sendo este ultimo exclusivamente de liga metélica ndo ferrosa cromado. ¢ Pintura em tinta em p6 hibrida epéxi/
poliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza.
GARANTIA « Minima de trés anos a partir da data de entrega, contra defeitos de fabricagio e oxidagdo.

AR 05

ITEM

QTD

DESCRICAO DO LOTE 02

CODIGO
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ARMARIO BAIXO DE MADEIRA
1. Descrigdo & Armario baixo/ 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP ou MDF, revestido em laminado melaminico
de baixa pressdo, em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para escritério - Armarios. 2/
Constituintes & Corpo composto por: - Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor),
Dimensdes acabadas 810mm (largura) x 500mm (profundidade) x 18mm (espessura). - Peca inferior em MDP ou|
MDF, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressido - BP,
lacabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 768mm (largura) x 482mm|
(profundidade) x 18 mm (espessura). - Pega laterais direita e esquerda em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA|
(ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 482mm (largura) x 632mm (altura) x 18 mm (espessura). - Pecal
posterior em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixal
pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 768mm (largura)
[x 614mm (altura) x 18 mm (espessura). & Duas portas em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestidas em
lambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias de cor). Dimensdes acabadas 400mm (largura) x 630mm (profundidade) x 18 mm (espessura). & Duas|
prateleiras em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 768mm
(largura) x 455mm (profundidade) x 18 mm (espessura). 2 & Topos de todas as pec¢as encabec¢ados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer"”, acabamento texturizado,
na mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que receberao|
bordo colorido na parte frontal, e portas que receberdo bordos coloridos nos quatro lados. Colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18mm (largura) x 3mm|
(espessura), ou de 18mm (largura) x 0,45mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de
3mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Aplicagdo conforme detalhamento no projeto. & Base]
confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x|
40 mm, em chapa 14 (1,9 mm) - (ver detalhamento no projeto). # Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento|
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240 horas. & Pintura
dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias de cor). & Rodizios de duplo giro, com rodas|
duplas e bandas de rodagem em poliuretano injetado, @ = 65mm, com eixos de ago. Capacidade minima de 60kg cada|
rodizio. Fixagdo por meio de rosca e contra-porca. Quatro rodizios giratérios com travas duplas (rodas e eixo). Cores|
diferenciadas entre as rodas e a banda de rodagem. & Espacador/amortecedor em borracha termoplastica TPE,
injetados em cores (ver referéncias de cor). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
espacador/amortecedor deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo do “modelo FNDE”, €|
0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota 1: O nome do fabricante do componente deve ser]
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. & Puxador em polipropileno|
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetado em cores (ver referéncias de cor), dotado de porca M6, sobre|
injetada. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do puxador deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e|
lano de fabricacdo, a identificacdo do “modelo FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota|
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de
sua propria logomarca. 3 & Dobradicas de caneco com abertura de 1100 em a¢o niquelado, caneco de 12,5mm e
fechamento automatico, montagem sobreposta. & Fechadura universal metalica, acabamento cromado, dotada de|
contraporca, com posi¢ao de fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em duplicata. Aplicagdo na porta|
direita. & Fecho de caixa reto em latdo cromado, com 50mm de comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta.
IAplicagdo na porta esquerda. % Fixacdes: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo do armario com dispositivos
conectores cilindricos excéntricos, com pinos de a¢o e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); -
Fixacdo da base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30mm e buchas de poliamida
M6 x 11mm colaveis. - Suportes metalicos, cromados para fixacdo das prateleiras. - Parafusos autoatarraxantes para|
drywall para fixacdo dos espacadores / amortecedores. - Fixacdo dos puxadores através de parafusos de roscal
métrica M6, cabeca redonda, fenda Philips.
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ESTANTE BAIXA DE MADEIRA

1. Descrigio « Estante baixa com 2 prateleiras em MDP ou MDF revestido em laminado melaminico de baixa presséo,
em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Méveis para escritério - Armarios. 2. Constituintes & Corpo
composto por: - Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes
acabadas 810mm (largura) x 500mm (profundidade) x 18mm (espessura). - Peca inferior em MDP ou MDF, com|
espessura de 18mm, revestida na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP)
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 768mm (largura) x 482mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). - Peca laterais direita e esquerda em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,)
revestidas nas faces superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressédo - BP, acabamento texturizado, na|
cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 482mm (largura) x 632mm (altura) x 18 mm (espessura). -|
Peca posterior em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestida na face superior e inferior em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes
acabadas 768mm (largura) x 614mm (altura) x 18 mm (espessura). & Duas prateleiras em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm, revestidas na face superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressido - BP)
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias de cor). Dimensdes acabadas 768mm (largura) x 455mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). 2 &% Topos de todas as pecgas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto
de polinivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado, na mesma cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras que receberdo bordo colorido|
na parte frontal. Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes
acabadas de 18mm (largura) x 3mm (espessura), ou de 18mm (largura) x 0,45mm (espessura) de acordo com seu
posicionamento. Fitas de espessura de 3mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Aplica¢do conforme
detalhamento no projeto. & Base confeccionada em quadro soldado de tubo de ago carbono, laminado a frio, com|
costura, sec¢do retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm) - (ver detalhamento no projeto). & Nas partes|
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa|
salina de no minimo 240 horas. & Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias
de cor). & Rodizios de duplo giro, com rodas duplas e bandas de rodagem em poliuretano injetado, @ = 65mm, com|
eixos de ago. Capacidade minima de 60kg cada rodizio. Fixacdo por meio de rosca e contra-porca. Quatro rodizios|
giratérios com travas duplas (rodas e eixo). Cores diferenciadas entre as rodas e a banda de rodagem. &
Espacador/amortecedor em borracha termoplastica TPE, injetados em cores (ver referéncias de cor). Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do espagador/amortecedor deve ser grafado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo do “modelo FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nota|
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de|
sua propria logomarca. & Fixacdes: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo do armdirio com dispositivos
conectores cilindricos excéntricos, com pinos de aco e buchas de poliamida colaveis(Minifix ou equivalente); -
Fixacdo da base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrica M6 X 30mm e buchas de poliamidal
M6 x 11mm colaveis. - Suportes metalicos, cromados para fixagdo das prateleiras. - Parafusos autoatarraxantes para
drywall para fixacdo dos espacadores / amortecedores. 3 3. Referéncias de cores Componentes e insumos cor|
referéncia Laminado melaminico de baixa pressiao CINZA PANTONE (*) 428 C Fita de bordo (exceto bordo frontal
das prateleiras) CINZA PANTONE (*) 428 C Fita de bordo para bordo frontal das prateleiras Opg¢des de cores:
IAMARELO ou LARANJA ou AZUL ou VERDE PANTONE (*) 1235 C PANTONE (*) 151 C PANTONE (*) 320 C PANTONE
(*) 361 C Componentes injetados: espacadores/amortecedores Opgdes de cores: AMARELO ou LARANJA ou AZUL
ou VERDE PANTONE (*) 1235 C PANTONE (*) 151 C PANTONE (*) 320 C PANTONE (*) 361 C Pintura das estruturas
CINZA RAL(**) 7040 (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR|
DIE PRAKTIKER DES LACK

ES 09

06

24

ESTANTE /ESCANINHO DE MADEIRA

1. DESCRIGAQ o Estante / Escaninho baixo com 6 nichos. CONSTITUINTES sCorpo composto por: - Pecas laterais,
inferior, prateleira e divisérias em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico)
de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme|
projeto; - Peca posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado melaminico de
baixa pressao - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto;|
- Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em laminado melaminico de alta pressdo pos
formavel de 0,6mm de espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Face inferior revestida com laminado melaminico de baixa pressido - BP, acabamento texturizado na
cor CINZA (ver referéncias). - Bordos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno) com “primer”, acabamento texturizado nas cores CINZA e VERMELHA (ver
referéncias), colados com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70 N (ver fabricagio).
Dimensoes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), para partes expostas ao contato com o usudrio,
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 0,45mm (espessura), para partes onde ndo havera o contato com o
usudrio. « Base em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm X 40mm, em chapa
16 (1,52mm), soldado e pré-furado. Os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido (ver
detalhe 11). A superficie da base que ficara em contato com o mével deve ser planificada apds a aplicagdo da solda.
lAcabamento em pintura em tinta em p6 hibrida Epé6xi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). » Sapatas niveladoras em metal, com base de

olipropileno injetado, rosca 3/8”. Fixacdo por chapa de aco (espessura 1,5mm) com rebite de aluminio. « Fixacdes:
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- Fixacdo das pegas que compdem o corpo do armario com dispositivos de tambor "Rastex" em zamac sem
acabamento e parafuso para "Rastex" com fenda combinada com rosca para madeira em ago com acabamento em|
zincado branco (ver referéncias); - Fixacdo da base metalica ao corpo do armario através de parafusos rosca métrical
M6 X 30mm, cabega redonda (ver referéncia) e buchas em zamak autoatarraxantes, com rosca métrica M6 X 14mm
(ver referéncias); » Aplicar tratamento antiferruginoso na base metdlica, que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 240 horas (conforme NBR 8094). O grau de enferrujamento deve ser Ri0 e o
grau de empolamento deve ser d0 /t0 . FABRICAGAQ « Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo,
detalhamentos e especificagcdes técnicas.  Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias. ¢ Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades
de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. ¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo|
processo de colagem hot melting, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos com raio de 2,5mm, nas partes expostas ao contato com o usudrio. e A qualidade de|
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme
lAnexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita|
de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. REFERENCIAS ePainéis de MDP - Madeplac BP
revestidos em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) - acabamento texturizado - “DURATEX’]
ou equivalente (*) - cor CINZA - referéncia PANTONE (**) 428 C .  Painéis de MDP - Madeplac BP - revestidos em|
uma das faces em laminado melaminico de baixa pressdo (BP) - acabamento texturizado - “DURATEX” ou equivalente|
(*) - cor CINZA - referéncia PANTONE (**) 428 C. « Laminado malaminico de alta pressdo "FORMICA" ou equivalente
(*).  Fita de bordo -“REHAU” ou equivalente (*)- cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428 C. « Fita de bordo -
“REHAU” ou equivalente (*) - cor VERMELHA - referéncia PANTONE (**) 186 C. « Pintura dos elementos metalicos -
cor CINZA - referéncia RAL (***) 7040. « Sapata niveladora "MASTICMOL cod. NCH 100" ou equivalente (*). « Chapa
para sapata niveladora "MASTICMOL CHR 38" ou equivalente (*). Tambor "Rastex" BIGFER ou equivalente (*). ¢
Parafuso para "Rastex" com fenda combinada BIGFER ou equivalente (*). e Parafusos “CISER” , “MITTO” oul
equivalente (*). « Rebites de repuxo “CISER” ou equivalente (*). ¢ Buchas em zamac, autoatarraxantes “FGV - Fix
system” ou equivalente (*). (*) A caracterizagdo de produto ou insumo "equivalente" é prerrogativa da area técnical
da FDE que podera exigir comprovacgio de desempenho do componente. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE

COATED. (***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

ITEM

QID

DESCRICAO DO LOTE 03

CODIGO

07

04

GAVETEIRO SISTEMA DE MOBILIARIO P/ AREAS ADMINISTRATIVO

DESCRIGCAO « Gaveteiro com 3 gavetas, dotado de rodizios. CONSTITUINTES ¢ Corpo composto por: - Pecas
superior e inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas conforme
projeto; - Peca posterior em MDP, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, no padrdo amadeirado (ver referéncias).
Dimensoes acabadas conforme projeto; - Pecas laterais, compostas cada uma de 2 (dois) painéis em MDP,
com espessura de 15mm, revestidos nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressido - BP,
acabamento texturizado. Painel interno na cor CINZA e painel externo no padrio amadeirado (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto; - Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno) com primer
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colados com
adesivo holt melt. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x Imm (espessura), com tolerancia de + 0,5mm
para espessura. e Gavetas compostas por: - Frontdo em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, no padrdo amadeirado (ver
referéncias). Dimensodes acabadas conforme projeto. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno) com primer
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colados com
adesivo holt melt. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x Imm (espessura), com tolerancia de + 0,5mm
para espessura; - Laterais, peca posterior e contra-frontdo em MDP, com espessura de 15mm, revestidos nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressio - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP

(polipropileno) ou PE (polietileno) com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo holt melt. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x

GV 02

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO

www.itaoca.sp.gov.br

18



http://www.itaoca.sp.gov.br/

l

?A0c A.\‘Bg\

ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ 67.360.362.0001-64

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA

1mm (espessura), com tolerdncia de + 0,5mm para espessura; - Peca inferior em MDF, com espessura de
6mm, revestida em uma das faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor CINZA (ver
referéncias). Dimensdes acabadas conforme projeto. « Rodizio de duplo giro, com rodas duplas macias de
poliuretano, @ = 35mm, sem trava, na cor CINZA (ver referéncias). Fixagdo por meio de chapa de ago plano
de 38mm X 38mm, dotada de 4 furos com @ = 5mm. ¢ Conjunto de corredicas em chapa de ago carbono
(espessura minima de 0,8mm), comprimento de 450mm, dotadas de roldanas em polipropileno puro.
Acabamento em pintura ep6xi em pé na cor BRANCA. ¢ Sistema de fechamento simultaneo de gavetas
composto por: - Fechadura frontal para gaveteiro (ver referéncias); - Barra de aluminio para fechadura com
comprimento compativel com o sistema de fechamento (ver referéncias); - Pinos de travamento (ver
referéncias); - Rampas de travamento instalada do lado direito das gavetas (ver referéncias).  Fixagdes: -
Fixacdo das pecas que compdem o corpo do gaveteiro através de dispositivos de conexio e parafusos de
montagem; - Montagem das gavetas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de 4,5mm X 30mm, cabega
chata, fenda Phillips ou Pozidriv; - Corredigas fixadas com parafusos autoatarraxantes para MDP, de 3,5mm
X 12mm, cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv; - Jungdo das painéis laterais com parafusos auto
atarraxantes para MDP, de 4,5mm X 22mm com cabega chata, fenda Phillips ou Pozidriv; - Fixacdo da base
metalica ao corpo do gaveteiro através de parafusos de 1/4” X 2" rosca maquina polegada e porcas
cilindricas de 1/4"; - Fixacdo dos rodizios a base metalica através de rebites de repuxo de 4,0mm X 8mm. ¢
Base em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, se¢io retangular de 20mm X 50mm, em chapa
14 (1,9mm), soldada e pré-furada. Pintura em tinta em pé hibrica Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). « Nas partes
metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de enferrugamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0 .

08

02

MESA L=750MM SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADM.

DESCRICAO ¢Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica. CONSTITUINTES ¢ Tampo em
MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 750mm (largura) x 750mm
(profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
+ 0,3mm para espessura. » Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt.
Dimensodes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/_0,5mm para espessura.
 Furacdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento.  Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secdo quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
superiores longitudinais (fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, se¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores
transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do retangular de
30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). » Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de
parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda "Phillips” ou "Pozidriv". « Rodizios de
duplo giro, com rodas duplas macias de poliuretano, @ = 65mm, fixacdo por meio de rosca e contraporca (ver
referéncias). Dois giratérios com freio (dianteiros) e dois giratérios sem freio (traseiros). e Ponteiras de
fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o ntiimero
identificador do polimero, preferencialmente com identificagdo do modelo (conforme indicagdes no projeto)
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo, de 5 ou

6mm de didmetro (conforme indicagdes nos projetos).

ME 20

09

01

MESA L=900MM SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADM.

DESCRICAO ¢Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP.
CONSTITUINTES ¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressao - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 900mm
(largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura
e profundidade e + 0,3mm para espessura. « Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt.
Dimensoes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura)com tolerdncia de +0,5mm para espessura.. e
Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 790 (largura) x 340mm
(altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de + 1mm para largura e + 0,3mm para espessura. ¢
Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura). ¢ Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ¢ Estrutura composta de: - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secio quadrada de 40mm x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais

(fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores transversais confeccionadas
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em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secdo retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessas inferiores transversais de fixagcdo do painel confeccionadas em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, se¢do quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).  Fixacdo do tampo
as travessas superiores longitudinais através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca
chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv".  Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de
parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabeca chata, fenda "Phillips” ou "Pozidriv". « Fixacio
do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm. « Aletas de fixacdo do painel confeccionadas
em chapa de ago carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto.  Fixacdo do painel frontal as
aletas através de parafusos para MDP (Chipboard), @ = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabega panela, fenda
"Phillips" ou "Pozidriv". « Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm,
estampados conforme o projeto. » Fixagcdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos para MDP
(Chipboard) , @ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabe¢a panela, fenda "Phillips” ou "Pozidriv". « Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1". » Ponteiras
de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, preferencialmente com identificacdo do "Modelo” (conforme indicagbes no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo, de 5 ou 6mm de didmetro (conforme indicagdes nos projetos).

10

01

MESA L=1200MM SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADM.

DESCRICAO «Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP.
CONSTITUINTES ¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de
1200mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e + 0,3mm para espessura. ¢ Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura)com
tolerancia de + 0,5mm para espessura..  Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, no padrio amadeirado (ver referéncias).
Dimensoes acabadas de 1090mm (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de * 1mm para largura e + 0,3mm para espessura. « Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com
adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). » Furagdo e colocagdo de
buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e
detalhamento. » Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, se¢cdo quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais
(fixacdo do tampo e do painel) confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores transversais confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secdo retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessas inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, se¢do quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).  Fixacdo do tampo as travessas
superiores longitudinais através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda
"Phillips" ou "Pozidriv". e Fixagdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos
rosca maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabega chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv". e Fixacdo do painel
frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm.  Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa
de ago carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto.  Fixacdo do painel frontal as aletas
através de parafusos para MDP (Chipboard) , @ = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabeca panela, fenda
"Phillips" ou "Pozidriv". « Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm,
estampados conforme o projeto. ¢ Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos para MDP
(Chipboard), @ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabega panela, fenda "Phillips" ou "Pozidriv". e Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1". « Ponteiras
de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero
identificador do polimero, preferencialmente com identificacdo do "Modelo " (conforme indicagdes no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
meés e ano de fabricacdo, de 5 ou 6mm de didametro (conforme indica¢des nos projetos).

ME22
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MESA L=1400MM SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADM.

DESCRICAO ¢Mesa com tampo de MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP.
CONSTITUINTES ¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de
1400mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e + 0,3mm para espessura. » Topos encabegados com fita de bordo

termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
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referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura). e
Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 1290mm (largura) x 340mm
(altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de + 1mm para largura e + 0,3mm para espessura. e
Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila),
PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura). » Furagdo e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna
1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. e Estrutura composta de: - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do quadrada de 40mm x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais (fixagdo do tampo e do painel) confeccionadas em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm);
- Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
sec¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas inferiores transversais de fixagdo do
painel confeccionadas em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do quadrada de 30mm x
30mm, em chapa 16 (1,5mm). ¢ Fixacdo do tampo as travessas superiores longitudinais através de parafusos
rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv". ¢ Fixacdo do painel frontal
a travessa superior longitudinal através de parafusos rosca maquina polegadade 1/4”x1 1/4”, cabega chata,
fenda "Phillips” ou "Pozidriv". e Fixacdo do painel frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm. ¢
Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa de ago carbono, espessura de 4mm, estampadas
conforme o projeto. ¢ Fixagdo do painel frontal as aletas através de parafusos para MDP (Chipboard), @ =
4,8mm x 32mm de comprimento, cabe¢a panela, fenda "Phillips” ou "Pozidriv". e Passa- cabos
confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm, estampados conforme o projeto. ¢ Fixacdo
do passa-cabos ao tampo através de parafusos para MDP (Chipboard), @ = 4,8mm x 19mm de comprimento,
cabeca panela, fenda "Phillips" ou "Pozidriv". « Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" . ¢ Ponteiras de fechamento em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras, devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o niimero identificador do polimero,
preferencialmente com identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo, de 5 ou 6mm de didmetro (conforme
indicag¢des nos projetos).
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MESA L=1600MM SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADM.

DESCRICAO «Mesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP.
CONSTITUINTES e Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, no padrdo amadeirado (ver referéncias). Dimensdes acabadas de
1600mm (largura) x 750mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm
para largura e profundidade e * 0,3mm para espessura. ¢ Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +0,5mm para espessura. e Painel frontal em MDP, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, no padrao amadeirado (ver referéncias). Dimensdes
acabadas de 1490mm (largura) x 340mm (altura) x 18mm (espessura), admitindo-se tolerancia de + 1mm
para largura e + 0,3mm para espessura. * Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt.
Dimensodes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura). » Furacdo e colocacdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento.
Estrutura composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, se¢do
quadrada de 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores longitudinais (fixacdo do tampo
e do painel) confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 20mm
x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas superiores transversais confeccionadas em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, se¢do retangular de 30mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
inferiores transversais de fixacdo do painel confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, se¢do quadrada de 30mm x 30mm, em chapa 16 (1,5mm).  Fixacdo do tampo as travessas
superiores longitudinais através de parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda
"Phillips" ou "Pozidriv". e Fixacdo do painel frontal a travessa superior longitudinal através de parafusos
rosca maquina polegada de 1/4” x 1 1/4”, cabega chata, fenda "Phillips" ou "Pozidriv". e Fixacdo do painel
frontal ao tampo através de cavilhas de 6mm x 30mm. » Aletas de fixacdo do painel confeccionadas em chapa
de aco carbono, espessura de 4mm, estampadas conforme o projeto. ¢ Fixacdo do painel frontal as aletas
através de parafusos para MDP (Chipboard) , @ = 4,8mm, 32mm de comprimento, cabega panela, fenda
"Phillips" ou "Pozidriv". e Passa-cabos confeccionados em chapa de ago carbono, espessura de 0,9mm,
estampados conforme o projeto. » Fixacdo do passa-cabos ao tampo através de parafusos para MDP
(Chipboard) , @ = 4,8mm, 19mm de comprimento, cabe¢a panela, fenda "Phillips” ou "Pozidriv". « Sapatas
niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1". e
Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,

injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
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acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras, deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, preferencialmente com identificagio do
"Modelo" (conforme indicagdes no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo, de 5 ou 6mm de didmetro (conforme indicacdes nos projetos).
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MESA DE REUNIAO (L=2030MM) SISTEMA DE MOBILIARIO P/AREAS ADMINISTRATIVA
DESCRIGAO sMesa com tampo em MDP montada sobre estrutura metalica, dotada de painel frontal em MDP.
CONSTITUINTES ¢ Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas
de 2000mm (largura) x 1000mm (profundidade) x 25mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e + 0,3mm para espessura. « Topos encabe¢ados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de + 0,5mm para espessura. » Furacgio e colocagdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca
interna 1/4" x 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ¢ Painel frontal em MDP, com
espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressao - BP, acabamento
frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes acabadas de 1400mm (largura) x 420mm (altura) x 18mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de + Imm para largura e + 0,3mm para espessura. e Topos encabegados
com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie frost, na cor CINZA (ver
referéncias), colada com adesivo hot melt. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de + 0,5mm para espessura. ¢ Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secdo retangular de 20mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). » Aletas de fixacdo do painel frontal
confeccionadas em chapa de ago carbono, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto. e
Componentes de fixagdo: - Fixar o tampo a estrutura por meio de 4 parafusos 1/4” x 2” (cabec¢a chata) e
buchas autoatarraxantes 1/4” x 5/8” no tampo; - Fixar o painel central a estrutura por meio de 2 parafusos
1/4” x 2” e porcas cilindricas 1/4” x 1/2” x 1/2”, e o painel ao tampo por meio de 4 cavilhas de madeira. ¢
Sapatas niveladoras em metal cromado com base de polipropileno injetado, dimensées 35mm x 3/8" x 1". »
Ponteiras de fechamento em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes de design conforme projeto. ¢
Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0
/t0 . « Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi/Poliéster, polimerizada
em estufa, acabamento liso e brilhante,

espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
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06 | BANQUETA PARA LABORATORIO

DESCRICAO « Banqueta individual, empilhavel, com assento em madeira compensada, montada sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES ¢ Assento em compensado multiliminas, com espessura de 25mm e didmetro
de 300mm. Laminas com espessura de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras e deteriorizagdo por fungos ou insetos. « Revestimento nas duas faces do assento em
lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido
de verniz poliuretano. « Bordos arredondados, com aplicacdo de selador, seguido de verniz poliuretano.
Fixacdo do assento a estrutura por meio de parafusos autoatarraxantes, 3/16" x 1 1/2" cabega oval, fenda
Phillips, zincados. ¢ Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 7/8", em chapa
16 (1,5mm). « Sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes e design conforme projeto. Nos moldes das
sapatas, deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero e o nome da empresa fabricante do componente injetado. « Nas partes metdlicas, deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 . » Pintura eletrostatica dos
elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). FABRICACAO e Para
fabricagdo, é indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e especificagdes técnicas. « Na montagem
da banqueta, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado aprovados pela Supervisdo de
Especificacdo e Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia para a
Edificagdo. « Na montagem da banqueta, devem ser utilizados componentes injetados de um tnico fabricante.

¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. ¢ Pintura deve
apresentar acabamento liso e uniforme, isenta de bolhas e imperfei¢des nas superficies pintadas. No teste de
aderéncia da pintura, nio serio tolerados destacamentos que excedam os limites definidos para Y1 X1 (tabelas
A1l e A2 - método A) ou Grl (tabela A.3 - método B), conforme ABNT NBR 11003. ¢ Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. e Devem
ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. REFERENCIAS e Sapatas - cor CINZA - referéncia PANTONE (¥) 425 C. » Pintura dos elementos
metélicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. (*) PANTONE COLOR FORMULA

GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
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CADEIRA FIXA

DESCRICAO « Cadeira de di4logo fixa estofada montada sobre base de estrutura metalica e dotada de apoia-
bracos integrados a estrutura da cadeira. Caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranga, usabilidade,
estabilidade, resisténcia e durabilidade conforme ABNT NBR 13962:2018 - Moveis para escritdrio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio. CONSTITUINTES e Dimensdes: - Largura da superficie do assento (d): minimo
de 400mm; - Profundidade da superficie do assento (c): minimo de 380mm; - Altura da superficie do assento
(a): minimo de 400mm e maximo de 480mm; - Largura ttil do encosto (i): minimo de 305mm (medida no plano
vertical que tangencia o encosto na altura que define o apoio lombar); - Extensdo vertical do encosto (g): minimo
de 240mm; - Altura do apoia-brago (p): minimo de 200mm e maximo de 250mm; - Largura da area util do
apoia-braco (0): minimo de 25mm; - Comprimento do apoia-brago (n): minimo de 200mm. « Suporte do assento
injetado em polipropileno, dotado de porcas sobre-injetadas para fixagdo a estrutura. » Alternativamente, o
suporte do assento poderd ser confeccionado em compensado anatémico moldado a quente, contendo no
minimo sete laminas internas, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioracdo por fungos ou insetos; nesse caso, a base do assento deve receber porcas de cravar para fixagdo a
estrutura. « A face inferior do assento deve receber capa de protecdo em polipropileno copolimero injetado na
cor preta. » Estrutura metalica em formato trapezoidal do tipo balancim, confeccionada em tubo de ago com
didmetro minimo de 25mm. ¢ Estofamento do assento confeccionado com espuma de poliuretano injetado com
espessura minima de 40mm, colado a base e revestido em tecido, com as seguintes caracteristicas: - Resisténcia
ao rasgamento: 500N/m minima (ABNT NBR 8516: 2015); - For¢a de indentacdo a 25%: 150 - 250 N (ABNT
NBR 9176: 2016); - Forca de indentagio a 65%: 400 - 600 N (ABNT NBR 9176 2016); - Indice de conforto: 2
minimo; - Fadiga dindmica (espessura): 10% maximo (ABNT NBR 9177: 2022); - Densidade: minima 45 kg/m?
(ABNT NBR 8537:2022); - Resiliéncia: minima 50% (ABNT NBR 8619:2022); - Teor de cinzas: maximo 0,5%
(ABNT NBR 14961:2019); - Velocidade de queima: 55 mm/min (ABNT NBR 9178: 2025). « Revestimento do
assento em tecido crepe na cor cinza (ver referéncias), com as seguintes caracteristicas: - Composi¢io: 100%
Poliéster; - Gramatura minima: 270 g/m? (ABNT NBR 10591:2008); - Resisténcia a abrasio por meio do método
de Martindale ap6s 40.000 ciclos em pressdo 12kPa: auséncia de rompimento de fios(ASTM4966-22); -
Resisténcia a formacao de Pilling por meio do método de Martindale ap6s 1000 ciclos: Classe 5 - isento (ASTM
4970-22); - Solidez da cor a luz ap6s exposicdo por 40 horas: superior (>) a Classe 4(ABNT NBR ISO 105-
B02:2019); - Solidez da cor a friccdo: Classe 5 (ABNT NBR ISO 105- X12:2019); - Tratamentos: prote¢do com
produto impermeabilizante “SCOTCHGARD” ou equivalente. » Encosto fixado a base através de armacao plastica
ou metdlica. O suporte do encosto deve garantir as caracteristicas de resisténcia e seguranca em conformidade
com a NBR 13962:2018.

* Revestimento do encosto em tela flexivel a base de poliéster na cor preta, com as seguintes caracteristicas: -
Gramatura minima: 245 g/m? (ABNT NBR 10591:2008); - Solidez da cor a friccdo: Classe 4 (ABNT NBR ISO 105-
X12:2019); - Resisténcia a abrasdo: minimo 15.000 ciclos sem rompimentos de fios (ASTMD 4966:2022).

e Sapatas deslizantes injetadas em polipropileno. ¢ Todas as terminagdes aparentes das estruturas devem
possuir fechamentos metdlicos ou em material injetado. » Apoia-bragos anatémicos integrados a estrutura da
cadeira, na cor preta. « Os elementos acessiveis ao usudrio em posi¢do sentada ndo podem ter arestas com raio
de curvatura menor que 2mm, e devem possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunhadura e
facil acionamento. ¢ Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0 . « Pintura em tinta em po, eletrostatica, polimerizada em estufa, espessura
minima de 60 micrometros, na cor preta.

CF 01
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CADEIRA GIRATORIA SEM BRACOS

Descri¢do Cadeira giratéria estofada, com rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e regulador do assento
e do encosto. Dimensdes minimas do assento e encosto conforme discriminagdes abaixo. Demais caracteristicas
dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade, resisténcia e durabilidade, conforme NBR
13962:2006 / Mdveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio. » Dimensdes e tolerancias
Largura (L) do assento: minimo de 480mm ¢ Profundidade (p) do assento: minimo de 470mm e Largura (L) do
encosto: minimo de 400mm (medida no ponto mais saliente do apoio lombar). e Extensdo vertical (h) do
encosto: minimo de 360mm. ¢ Constituintes e caracteristicas construtivas e Suportes do assento e do encosto
injetados em polipropileno, com porcas integradas ao componente injetado. Alternativamente os suportes do
assento e do encosto poderdo ser em compensado anatdmico moldados a quente, contendo no minimo sete
laminas internas, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo
por fungos ou insetos. ¢ Fixacdo a estrutura por meio de porcas sobre injetadas ou porcas de cravar na base do
assento ou encosto. » A face inferior do assento e a face posterior do encosto devem receber capas de protecio
em polipropileno copolimero injetados na cor PRETA. ¢ Estrutura com tratamento das partes metalicas com
anticorrosivo e acabamento em pintura em pé epoéxi-poliéster na cor preto brilhante, constituida de: E
Mecanismo de regulagem de inclinag¢do do encosto com bloqueio em qualquer posi¢io através de sistema “freio
friccdo” e comando por alavanca. E Suporte para regulagem de altura do encosto com curso vertical de no
minimo 70mm, dotado de dispositivo de fixagdo, articulado e com sistema amortecedor flexivel. E Coluna de
regulagem de altura do assento por acionamento hidrdulico a gds com curso de 120mm. Capa telescépica de
acabamento e protegéo injetada em polipropileno na cor PRETA. E Base em formato de estrela com 5 pontas
em "nylon 6" aditivado com * bra de vidro e sistema de acoplamento cdnico. E Rodizios de duplo giro, com rodas
duplas de 50mm (minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente, que apresentem banda de
rodagem macia. Eixo de ago e cavaletes em nylon "6" aditivado

com * bra de vidro. E Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material injetado e com desenho
ergondmico permitindo adequada empunhadura e facil acionamento, considerando o usuario em posicido
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sentada. E Todos os elementos acessiveis ao usuario quando em posicio sentada devem ser arredondados, com
raio de curvatura maior que 2mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunhadura e facil
acionamento. E Os dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos
involuntarios, bem como travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira.
Assento e encosto com espuma de poliuretano expandido, espessura minima de 40mm, colada a madeira e
revestida com tecido.
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CADEIRA GIRATORIA COM BRACOS

Descri¢do Cadeira giratoéria estofada, com rodizios, dotada de mecanismo amortecedor e regulador do assento
e do encosto e de apdia-bragos regulaveis. Dimensdes minimas do assento e encosto conforme discriminagdes
abaixo. Demais caracteristicas dimensionais, requisitos de seguranca, usabilidade, estabilidade, resisténcia e
durabilidade, conforme NBR 13962:2006 / Méveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.
* Dimensdes e tolerancias  Largura (L) do assento: minimo de 480mm ¢ Profundidade (p) do assento: minimo
de 470mm e Largura (L) do encosto: minimo de 400mm (medida no ponto mais saliente do apoio lombar). e
Extensdo vertical (h) do encosto: minimo de 360mm. ¢ Largura do ap6ia-bragos: minimo de 70mm.

* Comprimento do apdia- -bragos: minimo de 240mm. « Constituintes e caracteristicas construtivas e Suportes
do assento e do encosto injetados em polipropileno, com porcas integradas ao componente injetado.
Alternativamente os suportes do assento e do encosto poderdo ser em compensado anatémico moldados a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras, e deteriora¢do por fungos ou insetos. ¢ Fixa¢do a estrutura por meio de porcas sobre
injetadas ou porcas de cravar na base do assento ou encosto. ¢ A face inferior do assento e a face posterior do
encosto devem receber capas de prote¢do em polipropileno copolimero injetados na cor PRETA. ¢ Estrutura
com tratamento das partes metalicas com anticorrosivo e acabamento em pintura em p6 ep6xi-poliéster na cor
preto brilhante, constituida de: E Mecanismo de regulagem independente do assento e do encosto; inclinagio
do encosto e do assento com bloqueio em qualquer posi¢do através de sistema “freio friccdo” e comando por
alavanca. E Suporte para regulagem de altura do encosto com curso vertical de no minimo 70mm, dotado de
dispositivo de fixagdo, articulado e com sistema amortecedor flexivel. E Coluna de regulagem de altura do
assento por acionamento hidraulico a gas com curso de 120mm. Capa telescoépica de acabamento e protecio
injetada em polipropileno na cor PRETA. E Base em formato de estrela com 5 pontas em "nylon 6" aditivado
com ' bra de vidro e sistema de acoplamento cénico. E Rodizios de duplo giro, com rodas duplas de 50mm
(minimo). Rodas para pisos frios revestidas de material resiliente, que apresentem banda de rodagem macia.
Eixo de aco e cavaletes em nylon "6" aditivado com ' bra de vidro. E Apoia-bracos em formato anatdémico
injetados em espuma de poliuretano expandido de alta densidade, com alma de ago, ou injetados em
polipropileno, com alma de ago, na cor PRETA, preferencialmente com dispositivo de regulagem da distincia
interna entre apoia-bragos. Suporte para regulagem de altura do apoia-bragos com curso vertical de no minimo
70mm. £ Manipulos de regulagens e alavancas com manoplas em material injetado e com desenho ergonémico
permitindo adequada empunhadura e facil acionamento, considerando o usuario em posi¢do sentada. £ Todos
os elementos acessiveis ao usudrio quando em posi¢do sentada devem ser arredondados, com raio de curvatura
maior que 2mm, e possuir desenho ergonémico permitindo adequada empunhadura e facil acionamento. £ Os
dispositivos de regulagem devem ser projetados de modo a evitar movimentos involuntarios, bem como
travamentos ou afrouxamentos indesejados das partes estruturais da cadeira. ¢ Assento e encosto com
espuma de poliuretano expandido, espessura minima de 40mm, colada a

madeira e revestida com tecido.

CG 01

18

12

CADEIRA DE USO MULTIPLO

DESCRICAO ¢ Cadeira individual empilh4vel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo (conforme indicagdes nos projetos), e 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme
indica¢des nos projetos). Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). « Fixagdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. e Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde da
sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem apresentando o niumero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observagdo: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
seu proprio logotipo. « Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.  Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em
p6 hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). MANUAL DE USO E CONSERVAGAO e« A cadeira devera ser
fornecida acompanhada do MANUAL DE USO E CONSERVAGAO, contendo no minimo as seguintes
informagdes: - Cédigo e descricio do produto; - Procedimentos para

conservagdo e limpeza; - Procedimentos para acionamento da garantia ou assisténcia técnica. Observacio: - A
amostra da cadeira deve ser apresentada acompanhada da amostra do "MANUAL DE USO E CONSERVACAQ".
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FABRICACAO » Para fabricacio ¢ indispensavel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e atender as
recomendacdes das normas especificas para cada material. « Na montagem da cadeira somente podem ser
utilizados componentes em plastico injetado em conformidade com esta especificagdo. « Na montagem da
cadeira devem ser utilizados componentes plasticos de um unico fabricante. « Aplicacdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos projetos. « Pecas injetadas nao
devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes. A pintura deve apresentar acabamento liso
e uniforme, isenta de bolhas e imperfeicdes. No teste de aderéncia da pintura, nido serdo tolerados
destacamentos que excedam os limites definidos para Y1 /X1 (tabelas A.1 e A.2 - método A) ou Grl (tabela A.3
- método B), conforme ABNT NBR 11003 - Pintura industrial - Determinagdo da aderéncia pelos métodos de
corte na pintura. « Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escorias. « Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas

juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

ITEM

QTD

DESCRICAO DO LOTE 05

CODIGO

19

11

BERCO INFANTIL (COM COLCHAO)

DESCRICAO o Bergo infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, em conformidade com as normas ABNT NBR
15860-1: 2016 - Méveis - Bergos e bercos dobraveis infantis tipo doméstico - Parte 1: Requisitos de Seguranca;
e ABNT NBR 15860-2: 2016 - Mdveis - Bercos e bercos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de
ensaio. O berg¢o deve possuir certificagio INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n® 143, de 22
de margo de 2021. « Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano em conformidade com a norma ABNT
NBR 17034: 2023 - Colchdes e colchonetes - Terminologia, requisitos e métodos de ensaio. ¢ O colchdo deve
possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n? 35, de 05 de fevereiro de 2021.
CONSTITUINTES E DIMENSOES - BERCO o Estrutura metélica em formato de "U" invertido para sustentacio
das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgio circular de 1 1/4", em
chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das cabeceiras,
de modo que estas se configurem como al¢as para condug¢io do bergo. Raio de curvatura do tubo de 100mm
(+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo.  Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secg¢io retangular
com dimensoes de (40 x 20)mm, em chapa 16 (1,5mm). ¢ Base do ber¢o (estrado) em chapa inteirica de MDP
ou MDF, com espessura de 18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressado - BP na
cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. A face superior da base do bergo
deve receber marcagdo, permanente e indelével, com as dimensdes nominais do colchdo a ser utilizado (ver
item "Identificacdo do Bergo"). » Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas
metalicas coinjetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado,
desde que garantida a fixagdo adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo 03 (trés)
posi¢des, somente por meio de ferramentas. e Grades laterais fixas confeccionadas em MDP ou MDF, com
espessura de 18mm nas partes horizontais, e 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, texturizado na cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabecados
em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso,
atoéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. 05
(cinco) aberturas com dimensdes espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1). ¢
Cabeceiras em MDP ou MDF, em formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP texturizado, na cor BRANCA (ver referéncias). Topos encabegados
em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atéxica, na mesma cor e
tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento arredondado. ¢ Quatro rodizios de duplo
giro e rodas duplas com freio total, com as seguintes caracteristicas: - Capacidade de carga de 100 kg (por
rodizio); - Garfo fabricado em poliamida 6, com rolamentos de esferas de dupla blindagem no cabecgote de
giro; - Espiga dotada de rosca métrica e sistema de rosca M12; - Freio total com travamento do giro do cabegote
e daroda; - Rodas duplas, de 100mm de didmetro, fabricadas em borracha termoplastica com dureza 80 Shore
A e com nucleo e calotas em poliamida 6; - Banda de rodagem na cor CINZA (ver desenhos); - Garfo, pedal do
freio e calota na cor LARANJA (ver referéncia); - Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de
porcas soldadas internamente nos tubos. Serdo admitidas solu¢cdes de porcas metdlicas coinjetadas em buchas
de polipropileno alojadas internamente aos tubos. ¢ Fixacdo das grades e cabeceiras a estrutura metalica,
através de porcas cilindricas M6 e parafusos Allen. « Dimensdes: - Comprimento total incluindo cabeceiras:
1200mm (+/- 10mm); - Largura total incluindo grades: 670mm (+/- 10mm); - Altura das cabeceiras
considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensdo vertical das grades e distancia
reguldvel da superficie do colchdo a barra superior das grades em conformidade com as disposi¢des da norma
ABNT NBR 15860- 1:2016. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0 . » Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, atoxica, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). Acessdrios « Devem ser fornecidas as ferramentas necessarias
para a regulagem de altura do estrado. CONSTITUINTES E DIMENSOES - COLCHAO e Colchio infantil de
espuma simples constituido integralmente em espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, em
conformidade com a norma ABNT NBR 17034. O colchio devera ser revestido em uma das faces e nas laterais
em tecido Jacquard,

costurado em matelassé (acolchoado) com fechamento perimetral tipo viés e com acabamento da outra face
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do colchio plastificado. « Tratamento antialérgico e antidcaro nos tecidos. « Dimensdes: - O comprimento e a
largura do colchio a ser fornecido com o ber¢o devem ser tais que o espago entre o colchdo e as laterais e as
extremidades ndo exceda a 30mm, conforme item 6.3-h da ABNT NBR 15860-1:2016; - Altura: 120mm (-
5/+15mm).

ITEM

QTD

DESCRICAO DO LOTE 06

CODIGO

20

16

CONJUNTO INDIVIDUAL P/ ALUNO TAMANHO 1 (TAMPO INJETADO)

DESCRIGAO « Conjunto individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certifi cado pelo INMETRO, e
em conformidade com a norma ABNT ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. « Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado
melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de acgo.  Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou
em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco. CONSTITUINTES - MESA e
Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor LARANJA
(ver referéncias), dotado de porcas com fl ange ou com rebaixo, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa
estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fi bra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm
(largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e acabamento conforme projeto. Dimensdes, design
e acabamento confome projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identifi cador do polimero, a identifi cagdo "modelo FDE-
FNDE" (a ser indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. »
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com sec¢do
circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). ¢ Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com fl ange, com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cdnicos do préprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. ¢ Fixagdo das sapatas (frontal
e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indica¢des nos projetos). Obs.
1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua prépria logomarca. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina ¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA » Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). Obs. 1:
0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca. ¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatémico moldado a quente, contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos
ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. « Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes

indicando més e ano de fabricacdo, a identifi cagdo do modelo (conforme indicado no projeto), e 0 nome do
fabricante do componente

CJA 01B

21

24

CONJUNTO IP/ ALUNO TAMANHO3 (TAMPO INJETADO)

DESCRIGAO « Conjunto do aluno individual composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo
INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 14006 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. eMesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado
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melaminico na face superior, dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre
estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em plastico injetado. » Cadeira individual empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA ¢ Tampo em ABS (Acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de
cargas minerais, injetado na cor AMARELA (ver referéncias), dotado de porcas com flange ou com rebaixo
coinjetadas, com rosca métrica M6, e de travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas de 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural, devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagido (conforme indicagcdes nos projetos). Observacgio: - O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. ¢
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgio
circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria- -
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da equipe
técnica da FDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros, deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo do
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricag¢do (conforme indicagdo no projeto). Observacgdo: - O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. ¢
Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas altas com flange, métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos tronco-cénicos do préprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabe¢a panela, fenda Phillips. ¢ Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ¢ Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
¢ Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Observagdo: - O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. e
Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina  Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi/Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA » Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicacdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). Observagdo: - O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. e
Alternativamente, o assento e o encosto poderio ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente,
contendo no minimo sete lAminas internas, com

espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras
e deterioracdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
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CONJUNTO COLETIVO (1 MESA E 4 CADEIRAS) TAMANHO 01

DESCRIGAOQ « Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. « Mesa com tampo em MDP
ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico, e na face inferior em laminado melaminico de
baixa pressio - BP, montado sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira empilhavel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.
CONSTITUINTES - MESA » Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em laminado melaminico
de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm
(profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2Zmm para largura e profundidade e
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+/- 1Imm para espessura. « Topos encabecados com fi ta de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimens6es nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da
fi ta de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fi ta de bordo nio deve apresentar espacos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. ¢ Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo
de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm);
- Travessas em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm, em chapa
16 (1,5mm). « Fixacdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2”, cabeca chata, fenda simples (ver referéncias). « Sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fi xadas a estrutura através de encaixe.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identifi cador do polimero, identifi cagio do modelo, o
nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao
tubo para o qual a pe¢a é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério
de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indica¢do no projeto). Obs.:
0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarca.  Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0 .  Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver
referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério, de
16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do (conforme indica¢des nos projetos). Obs. 1:
0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca. « Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de refl orestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracido por fungos
ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. « Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identifi cagdo do modelo
(conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ¢
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor LARANJA (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto
minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravacio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o0 nome do
fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.

« Estrutura em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
* Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ¢ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm. ¢ Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura
através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm.  Sapatas/ ponteiras em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/
ponteira deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do
polimero, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacido (conforme indicacdo no projeto). Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua proépria logomarca.

» Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosido em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0O
/t0 . ¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO P/ PROFESSOR

DESCRIGAO « Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira. eMesa individual com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado
sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em
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polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA ¢ Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas-garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
+1mm para espessura. » Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento frost, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensoes
acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +2mm para
largura e altura e + 0,6mm para espessura. « Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), colada com adesivo hot melt.
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de + 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da
fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita
de bordo nio deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. ¢ Estrutura composta
de: - Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do semioblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com sec¢do
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). « Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas-garra rosca métrica M6 (didametro de 6mm); - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de + 2mm), cabeg¢a panela, fenda Phillips.
« Fixacdo do painel a estrutura através de parafusos auto-

-atarraxantes 3/16” x 5/8”, zincados. « Aletas de fixa¢do do painel confeccionadas em chapa de ago carbono em
chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme projeto.  Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.  Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas,
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o nimero identificador do polimero,
aidentificagdo do “modelo” (conforme indicagdes nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes, também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricac¢do (conforme indica¢des nos projetos). Observacdo: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
seu proéprio logotipo. ¢ Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0 . » Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida
Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros,
na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor CINZA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto, devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a identificacido do “modelo” (conforme
indica¢des nos projetos) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes, também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). Observagdo: - O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo. e
Alternativamente, o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras e deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. ¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo do modelo (conforme
indicagdo no projeto) e o nome do fabricante do componente. Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de seu proprio logotipo. « Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacio a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de seu préprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). « Fixacdo do assento e

encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. e
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Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm.  Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm.  Sapatas/ponteiras em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ponteira, devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do “modelo” (conforme indicagdes no projeto) e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde, também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observagdo: - O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu prdprio
logotipo. « Nas partes metalicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em cimara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve
ser de dO /t0 . e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida

Epoxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros, na
cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /2 CADEIRAS) TAMANHO 01

DESCRIGCAO « Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras. sMesa com tampo em
MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA « Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento. ¢ Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e + 1mm para
espessura. « Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagio). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia
de + 0,5mm para espessura. ¢ Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). » Suportes estruturais e de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
laminado a frio, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. » Aletas de fixacdo do tampo
confeccionadas em chapa de ago carbono laminado a frio, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o
projeto.  Fixacdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”,
cabeca chata, fenda "Phillips” ou Pozidriv"; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda
"Phillips" ou Pozidriv"; - Parafusos para MDP (Chipboard) de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, bicromatizados,
fenda Phillips ou Pozidriv. « Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem apresentando o numero identificador do polimero, identificacio do modelo, 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicacdo no projeto). Observagdo: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
seu proéprio logotipo. ¢ Nas partes metdlicas, deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de dO /t0O . ¢ Pintura eletrostatica dos elementos metéalicos em tinta em pé hibrida
Epoéxi/Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto.Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio do modelo (conforme
indicacdes nos projetos), e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio (conforme indicagdes nos projetos). Observacgdo: - O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu proprio logotipo. e
Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatomico moldado a quente,
contendo no minimo cinco laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. » Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,lmm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacio a

fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
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identificagdo do modelo (conforme indicagéo no projeto), e o nome do fabricante do componente. Observagdo:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de seu proprio logotipo. « Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARAN]JA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior,
o nome do fabricante do componente. Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nido de seu proéprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). « Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. e
Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 16mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo conforme indicagcdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observacdo: - O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio
logotipo. » Nas partes metdalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve
ser de dO /t0 . « Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros

na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /2 CADEIRAS) TAMANHO 3

DESCRIGCAO « Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 2 (duas) cadeiras. sMesa com tampo em
MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA « Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento. ¢ Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e + 1mm para
espessura. « Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia
de + 0,5mm para espessura. ¢ Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). « Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de a¢o carbono
laminado a frio, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. o Aletas de fixacdo do tampo
confeccionadas em chapa de ago carbono laminado a frio, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o
projeto.  Fixacdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”,
cabeca chata, fenda "Phillips” ou Pozidriv"; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda
"Phillips" ou Pozidriv"; - Parafusos para MDP (Chipboard) de 4,5mm x 22mm, cabeca panela, bicromatizados,
fenda Phillips ou Pozidriv. e Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificacio do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagdo no projeto). Observagio: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
seu proprio logotipo. » Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0 /t0 . e Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epéxi
/ Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntimero identificador do polimero, a identificagio do "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de

diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdes nos projetos). Observagdo: - O
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nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
seu proprio logotipo. e Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm
cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensdes e design conforme projeto. ¢« Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méaxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagédo, a identificagdo do modelo (conforme
indicacdo no projeto), e o nome do fabricante do componente. Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de seu proprio logotipo. « Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior,
o nome do fabricante do componente. Observa¢do: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de seu préprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). « Fixacio do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. e
Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe
e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve
ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicacdo no projeto). Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu proéprio logotipo. « Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina.
0 grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0 .  Pintura eletrostatica

dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e
brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO P/ REFEITORIO (1 MESA/4 CADEIRAS) TAMANHO 01

DESCRICAO » Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. sMesa com tampo em
MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. « Cadeira empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA  Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento. ¢ Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e * 1mm para
espessura. » Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias), coladas com adesivo Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabrica¢do). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de + 0,5mm para espessura. » Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas transversais em tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). « Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
laminado a frio, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto. o Aletas de fixacdo do tampo
confeccionadas em chapa de aco carbono laminado a frio, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o
projeto. » Fixacdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”,
cabeca chata, fenda "Phillips” ou Pozidriv"; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabega chata, fenda
"Phillips" ou Pozidriv";  Parafusos para MDP (Chipboard) de 4,5mm x 22mm, cabega panela, bicromatizados,
fenda Phillips ou Pozidriv. e Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificagdo do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observagio: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,

acompanhado ou ndo de seu prdprio logotipo. » Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
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antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cadmara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 . « Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em
tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor LARANJA (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do
modelo (conforme indicagdes nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagcdes nos projetos). Observagdo: - O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de seu proprio logotipo. ¢
Alternativamente o assento e o encosto poderao ser fabricados em compensado anatdbmico moldado a quente,
contendo no minimo cinco ldminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deteriora¢do por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto. ¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor LARANJA (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada
de 0,7mm, da espécie Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 7,2mm e maxima de 9,1mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de
verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo do modelo (conforme
indicagdo no projeto), e o nome do fabricante do componente. Observacio:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao
de seu proprio logotipo. ¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
LARAN]JA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 7,0mm e maxima de 9,3mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior,
o nome do fabricante do componente. Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de seu préprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).  Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 16mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 18mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagio no projeto). Observacio: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
seu proprio logotipo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0 /t0 . ¢ Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi
/ Poliéster, , polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros

na cor CINZA (ver referéncias).
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CONJUNTO P/ REFEITORIO (1 MESA/4 CADEIRAS) TAMANHO 03

DESCRICAO » Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. sMesa com tampo em
MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira empilhdvel com
assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura
tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA  Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias). Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de buchas em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4” x 13mm de comprimento,
conforme projeto e detalhamento. ¢ Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e * 1mm para
espessura. « Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA (ver referéncias), coladas com adesivo hot melt. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N (ver fabrica¢do). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia
de + 0,5mm para espessura. ¢ Estrutura da mesa composta de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, didmetro de38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); - Travessa longitudinal em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessas transversais em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm,
em chapa 16 (1,5mm). « Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono
laminado a frio, espessura de 3mm, estampados conforme o projeto.  Aletas de fixacdo do tampo
confeccionadas em chapa de ago carbono laminado a frio, em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme

o projeto. ¢ Fixacdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”,
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cabeca chata, fenda "Phillips" ou Pozidriv"; - Parafusos rosca maquina polegada de 1/4” x 2”, cabeca chata, fenda
"Phillips" ou Pozidriv"; e Parafusos para MDP (Chipboard) de 4,5mm x 22mm, cabe¢a panela, bicromatizados,
fenda Phillips ou Pozidriv. e Ponteiras/ sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde da ponteira/ sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificagio do modelo, o nome da empresa
fabricante do componente injetado, a espessura da chapa e o didmetro correspondente ao tubo para o qual a
peca é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério, de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observagdo: - O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
seu proprio logotipo. « Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cimara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0 /t0 . « Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi
/ Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AMARELA (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificacdo do modelo (conforme indicag¢des
nos projetos), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo (conforme indicagdes nos projetos). Observagio: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nido de seu préprio logotipo.  Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo
sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia
legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada
do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado de
forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador de
lotes indicando més e ano de fabricacgdo, a identificagdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome
do fabricante do componente. Observagao:

- 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de seu proprio logotipo. ¢« Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas
faces de laminado melaminico de alta pressio, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
AMARELA (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura
acabada do encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior,
o nome do fabricante do componente. Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu proéprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).  Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. e
Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”,didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”,didmetro de 4,8mm, comprimento 22mm. ¢ Sapatas/ ponteiras em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da sapata/ ponteira deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacdo do modelo (conforme indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo (conforme indicagido no projeto). Observagdo: - O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu prdprio
logotipo. » Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve
ser de dO /t0 . e Pintura eletrostatica dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster,
polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima de 40 micrometros

na cor CINZA (ver referéncias).

28

01

CONJUNTO USO MULTIPLO (1 MESA /4 CADEIRAS)

DESCRIGAOQ « Conjunto de uso multiplo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. sMesa com tampo em
MDP, revestido de laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago.  Cadeira empilhavel com
assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA
» Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias). Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressio - BP, na cor BRANCA (ver referéncias). Furacio e colocagdo de buchas
em zamac, autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento, conforme projeto e detalhamento. ¢
Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 600mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. ¢ Topos

encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
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(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo Hot Melt. Resisténcia ao arrancamento minima de 70 N (ver
fabrica¢do). Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. » Estrutura da mesa compostas de: - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 14 (1,9mm); - Travessa longitudinal em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do quadrada de 40 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessas
transversais em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 50mm, em chapa
16 (1,5mm). » Suportes estruturais e de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de ago carbono, espessura
de 3mm, estampados conforme o projeto. » Aletas de fixacdo do tampo confeccionadas em chapa de ago carbono,
em chapa 14 (1,9mm), estampadas conforme o projeto.  Fixagcdo do tampo as estruturas através de: - Parafusos
rosca maquina polegada de 1/4” x 2 1/2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos rosca maquina polegada
del/4” x 2”, cabega chata, fenda simples; - Parafusos autoatarraxantes para MDP, didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca panela, fenda Phillips ou Pozidriv. « Ponteiras / sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde da ponteira / sapata deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, identificacdo do
modelo, o nome da empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa e o didmetro
correspondente ao tubo para o qual a pe¢a é adequada. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo
com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag¢do (conforme indicagio
no projeto). Observacao: - O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de seu proprio logotipo. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve
ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0 . » Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em
tinta em p6 hibrida Epo6xi / Poliéster, polimerizada em estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES - CADEIRA « Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nuimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo do modelo (conforme indicado no projeto) e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Observagdo: - O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de seu proéprio logotipo. ¢ Estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).  Fixacdo do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. e
Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagdo (conforme indicagdo no projeto). Observagdo: - O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de seu préprio logotipo.
« Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0 /t0
. » Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoéxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
FABRICAGAO » Para fabricacio é indispensavel seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e atender as
recomendagdes das normas especificas para cada material. Na montagem do conjunto somente podem ser
utilizados componentes em plastico injetado e fitas de bordo aprovados pela Supervisido de Especificagio e
Desenvolvimento de Mobilidrio e Equipamentos da Geréncia de Inovacdo e Tecnologia para a Edificagdo. « Na
montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um unico fabricante. ¢ A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem Hot Melting, devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). « A qualidade de
colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de
madeira - Fita de bordo e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. Observacio: - Consultar a Supervisao
de Especificagio e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagio e Tecnologia para
a Edificagao para obter informagdes sobre fabricantes de componentes injetados e de fita de bordo que possuam
produtos homologados. Componentes ndo homologados podem ser submetidos a qualquer tempo, a Supervisio
de Especificagio e Desenvolvimento de Mobiliario e Equipamentos da Geréncia de Inovagido e Tecnologia para
a Edificagdo. « Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento
constante nos projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros. Observacgoes: -
Retirar amostra do padrdo de texturas na Supervisdo de Especificacdo e Desenvolvimento de Mobiliario e
Equipamentos da Geréncia de Inovagdo e Tecnologia para a Edificacdo; - A arte correspondente as informagoes
que deverao ser gravadas nos moldes devera ser apresentada para aprovagdo prévia pela equipe técnica da
FDE. « Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. « A fita de bordo
deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem Hot Melting devendo receber acabamento fresado
apos a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). » Soldas devem
possuir superficie lisa e

homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. » Todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. « Devem ser eliminados respingos e
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| irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.
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COLCHONETE PARA TROCADOR (C=1,00M)

DESCRIGCAO » Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, em conformidade com a norma ABNT NBR
13579-1: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e
métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. ¢ O colchonete deve possuir Certificagio INMETRO, conforme estabelecido na
Portaria n? 35, de 05 de fevereiro 2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES ¢ Espuma de poliuretano flexivel
com densidade D20, integral (sem colagem horizontal), revestido em material téxtil plastificado, atdxico, na
cor AZUL REAL, impermedvel, com costura simples e acabamento em cadarco impermeéavel. « Dimensdes: -
Comprimento: 100cm; - Largura: 60cm; - Altura: Scm. CERTIFICAGOES « Selo INMETRO de Identificacio da
Conformidade para o colchonete (Portaria INMETRO n? 35, de 05 de fevereiro de 2021), costurado
diretamente no corpo do colchonete, de modo a nio ser removido. Serd necessaria também a aposigio do selo
na embalagem, quando esta nio for de material transparente ou possuir desenhos ou inscrigdes que impegam
a visualizacio do selo costurado no colchonete. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR ¢ Etiqueta de Identificagdo
do Fornecedor confeccionada em material resistente a lavagem e indelével, costurada ao revestimento do
colchonete, com informagdes permanentes, em lingua portuguesa, contendo: - Nome e CNP] do fornecedor;
- Nome e CNPJ do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricacdo (més/ano); - N2 do contrato; - Prazo de validade da garantia; - Cdigo FDE do produto; - Tipo de
espuma; - Densidade nominal; - Classificagdo do produto; - Marca e modelo; - Dimensdes nominais (altura x
comprimento x largura); - Composi¢ao do revestimento; - Origem do produto;

- Indicagdo dos cuidados minimos para conservagdo do produto. Observagdo: - A amostra do colchonete deve
ser enviada com a etiqueta fixada no local definido. Enviar etiquetas em duplicata para andlise da matéria
prima.
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COLCHONETE DE REPOUSO (C=1,85M)

DESCRICAO e Colchonete de espuma flexivel de poliuretano, em conformidade com a norma ABNT NBR
13579-1: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e
métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases - Parte 2: Revestimento. ¢ O colchonete deve possuir Certificagdo INMETRO, conforme estabelecido na
Portaria n® 35, de 05 de fevereiro 2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES « Espuma de poliuretano flexivel
com densidade D20, integral (sem colagem horizontal), revestido em material téxtil plastificado, atéxico, na
cor AZUL REAL, impermedvel, com costura simples e acabamento em cadar¢o impermedavel. ¢ Dimensdes: -
Comprimento: 185cm; - Largura: 65cm; - Altura: 5cm. CERTIFICAGOES o Selo INMETRO de Identificagdo da
Conformidade para o colchonete (Portaria INMETRO n? 35, de 05 de fevereiro de 2021), costurado
diretamente no corpo do colchonete, de modo a nio ser removido. Sera necessaria também a aposi¢do do selo
na embalagem, quando esta nio for de material transparente ou possuir desenhos ou inscrigdes que impecam
a visualizacdo do selo costurado no colchonete. IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR e« Etiqueta de Identificagdo
do Fornecedor confeccionada em material resistente a lavagem e indelével, costurada ao revestimento do
colchonete, com informagdes permanentes, em lingua portuguesa, contendo: - Nome e CNP] do fornecedor;
- Nome e CNPJ do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de
fabricagdo (més/ano); - N2 do contrato; - Prazo de validade da garantia; - Cédigo FDE do produto; - Tipo de
espuma; - Densidade nominal; - Classificagdo do produto; - Marca e modelo; - Dimensdes nominais (altura x
comprimento x largura); - Composig¢do do revestimento; - Origem do produto;

- Indicagdo dos cuidados minimos para conservagdo do produto. Observagdo: - A amostra do colchonete deve
ser enviada com a etiqueta fixada no local definido. Enviar etiquetas em duplicata para andlise da matéria
prima.
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CADEIRA ALTA PARA ALIMENTAGAO DE CRIANCAS

DESCRICAOQ « Cadeira alta para alimentacéo de criancas, dobravel, em conformidade com a ABNT NBR 15991-
1 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisitos de seguranca, e ABNT NBR 15991-2 Cadeiras altas para
criangas - Parte 2: Métodos de ensaio. » A cadeira deve possuir Certificagdo INMETRO, conforme estabelecido
nan? 168, de 14 de abril 2021. CONSTITUINTES E DIMENSOES « Cadeira dobravel, com estrutura tubular de
secdo circular em ago carbono. ¢ Assento e encosto acolchoados com espuma revestida em tecido em nylon
ou lona vinilica laminada com tecido, na cor LARANJA (ver referéncias) nas partes que fazem contato com o
usudrio, e na cor BRANCA nas demais areas. » Bragos ou dispositivo para protecdo lateral. « Bandeja em
polipropileno injetado (PP), na cor BRANCA, removivel ou articulada e bordas arredondadas nas laterais para
retengdo de liquidos. « Apoio para os pés em polipropileno injetado (PP), removivel ou articulado. « Sapatas
antiderrapantes com partes em contato com o piso emborrachadas. ¢ Cinto tipo suspensério com largura
minima de 25mm, dotado de pontos de retengdo entre as pernas, tiras subabdominais e de ombro. O sistema
de fixacdo do cinto a cadeira deve prover seguranca contra quedas e assegurar a estabilidade da crianga. e
Pintura eletrostatica dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epodxi / Poliéster, polimerizada em
estufa, acabamento liso e brilhante, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). »
Dimensoes: - Prote¢io lateral: minimo de 140mm, medidos do topo da protecdo lateral a superficie do
assento (medigdes realizadas conforme item 6.12 da NBR 15991-2); - Altura do encosto: minima de 400mm,
medidos na posicdo vertical (medigdes realizadas conforme item 6.9.2 da NBR 15991-2); - Borda frontal do
assento: raio minimo de 5mm. SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA

CONFORMIDADE e Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade para a cadeira (Portaria INMETRO n2
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168, de 14 de abril de 2021), contendo ntimero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto e na
sua embalagem, de forma clara, indelével e nio violavel, em local visivel, em conformidade com um dos
modelos estabelecidos no Anexo III da referida portaria. REQUISITOS DE SEGURANCA E FABRICACAO « O
produto e seus componentes devem ser fabricados em conformidade as Normas Técnicas Brasileiras. ¢ O
produto deve ser certificado conforme a Portaria INMETRO n? 168, de 14 de abril de 2021 que “Aprova o
Regulamento técnico da Qualidade e os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Cadeiras de
Alimentacdo para Criangas - Consolidado. « Partes metalicas e demais componentes ndo devem apresentar
bordas cortantes, pontas agudas acessiveis, e espagos livres entre partes em forma de cunha (armadilhas que
podem provocar retencdo de dedos, maos, membros ou cabeca). Estes elementos devem ser avaliados
segundo as normas ABNT NBR NM 300-1 Seguranga de brinquedos Parte 1: Propriedades gerais, mecanicas
e fisicas « Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender aos requisitos da ABNT NBR 300-3
Seguranga de brinquedos - Parte 3: Migracdo de certos elementos. « Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em cidmara de névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de dO /t0 . e Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies speras ou escdrias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. « Todas as extremidades

de perfis tubulares devem ser tamponadas.
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14

MURAL

DESCRIGAQ « Mural em painel MDF, dotado de suportes de fixagdo. CONSTITUINTES e Painel em MDF, com
espessura de 18mm, revestido na face frontal em laminado melaminico de alta pressdo, 1Imm de espessura,
acabamento brilhante, no padrdo lousa branca magnética (ver referéncias).Revestimento na face posterior
com chapa de balanceamento - contra-placa fenélica de 0,6mm, lixada em uma face. « Dimensdes acabadas de
1350mm (largura) x 1200 (altura) x 19,6mm (espessura), admitindo-se tolerancia de +5mm para largura e
altura. « Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com primer na face de
colagem, 1,5mm (espessura), na cor CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo hot melt. Resisténcia ao
arrancamento minima de 70 N (ver fabricagio).Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerancia de + 0,5mm para espessura. * 4 suportes de fixacdo do painel fabricados em ago, em chapa 14
(1,9mm), dobradas e estampadas conforme detalhe. ¢ Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto
de 8 parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica, cabeca panela, fenda "Phillips" ou "Pozidriv", M6
(diametro de 6mm) x 16mm (comprimento) e 8 buchas autoatarraxantes de zamac para pafusos M6, 15mm
(comprimento).  Conjunto para fixagdo na parede composto de 4 parafusos de ago carbono, zincados, rosca
soberba, cabeca sextavada, 1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com arruelas lisas, zincadas,
em chapa 16 (1,5mm) e 4 buchas de Nylon tipo S10. ¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. ¢ Pintura dos elementos
metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). FABRICAGAO o Para fabricacio é indispensavel
seguir projeto executivo, detalhamentos e especificagdes técnicas. » A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem hot melting, devendo receber acabamento frezado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). A qualidade de colagem da fita
de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A
- Ensaio de colagem (resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332 - Méveis de madeira - Fita de bordo
e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio. ¢ A pintura deve apresentar acabamento liso e uniforme,
isenta de bolhas e imperfei¢oes. No teste de aderéncia da pintura, ndo serdo tolerados destacamentos que
excedam os limites definidos para Y1 /X1 (tabelas A.1 e A.2

- método A) ou Grl (tabela A.3 - método B), conforme ABNT NBR 11003 - Pintura industrial - Determinacgdo
da aderéncia pelos métodos de corte na pintura. » Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escdrias. « Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos
cantos agudos. REFERENCIAS DE CORES ¢ Laminado melaminico de alta pressdo para revestimento da face
frontal do painel - referéncia LOUSA MAGNETICA BRANCO REAL - "FORMICA L515" ou equivalente(*). o
Pintura dos elementosmetdlicos - cor CINZA -referéncia RAL (***) 7040.  Fita de bordo - cor CINZA -
referéncia Pantone (**) 428C. (*) A caracterizacdo de produto ou insumo "equivalente” é prerrogativa da
area técnica da FDE, que poderad exigir comprovacado de desempenho do componente. (**) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE COATED (***) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

M02

33

08

QUADRO BRANCO 5000X1200MM CONSULTAR SEDME
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01

CARRO AUXILIAR PRA COZINHA

DESCRIGCAOQ « Carro com 2 planos de apoio, em aco inoxidavel, dotado de rodizios e al¢a para transporte.
CONSTITUINTES e« Planos de apoio e elementos estruturais em ago inoxidavel austenitico AISI 304,
acabamento polido, sendo: - Planos de apoio em chapa 18 (1,20mm); - Reforgo estrutural sob os planos de
apoio em chapa 18 (1,20mm); - Pés e alga em tubo de seg¢do circular de 31,75mm (1.1/4"), chapa 16 (1,5mm).
¢ Quatro rodizios, sendo dois giratérios com freio total e dois fixos, com as seguintes
caracteristicas: - Capacidade de carga de 125 kg (por rodizio); - Garfo fabricado em chapa de aco inox, com
rolamento de esferas no cabecote de giro; - Freio total com travamento do giro e do cabecote e da roda; -

CA 01
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Rodas de 100mm de didmetro, fabricadas em poliuretano injetado dureza 90 Shore A (LARANJA); - Nucleo da
roda e calota em polipropileno; - Fixacdo dos rodizios as estruturas metalicas por expansor em borracha
vulcanizada dureza 80 Shore A. FABRICAGAO e« Para fabricacdo, é indispensavel seguir detalhamentos e
especificagbes técnicas, além de atender as recomendagdes contidas nas normas especificas para cada
material. ¢ Pecas metalicas deverdo ser unidas entre si por meio de solda compativel com ago inox 304,
configurando uma estrutura unica. ¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. ¢ Devem ser eliminados respingos,
irregularidades de solda e rebarbas, incluindo esmerilhamento das juntas soldadas e arredondamento dos
cantos agudos. ¢ Os planos de apoio deverdo possuir dobras duplas em todas as bordas: 12 dobra, 30mm; 22
dobra, 10mm - ver desenho. « No produto acabado, o filme plastico de proteg¢do das chapas deve poder ser
facilmente removido pelo usudrio. Dessa forma, é imprescindivel que na montagem do carro auxiliar o filme
seja removido: - De todas as partes internas; - Das dobras das partes; - De qualquer outra parte junto as
dobras; - Sob qualquer elemento sobreposto. REFERENCIAS « Rodizio giratério com freio GLEX 412 UPE G
INOX EXP. N24 - SCHIOPPA ou equivalente(*). « Rodizio fixo FLEX 412 UPE INOX EXP. N2 4 - SCHIOPPA ou
equivalente(*).

01 LIQUIDIFICADOR COMERCIAL 8 LITROS BT -01
DESCRIGAO e Liquidificador comercial com capacidade de 8 litros, dotado de sistema de monitoramento de
abertura da tampa, fabricado em conformidade a Norma Regulamentadora do Ministério do Trabalho NR12

- Seguranga no Trabalho em Maquinas e Equipamentos. ¢ O aparelho deve possuir certificacio INMETRO,
conforme estabelecido nas portarias n? 148, de 28 de margo de 2022 ou n? 371, de 29 de dezembro de 2009.
CARACTERISTICAS « Copo removivel em ago inox AISI 304, espessura minima de 0,8 mm, com capacidade de
8 litros. « Encaixe para o copo (parte superior do gabinete do motor) e base (parte inferior do gabinete do
motor) em poliamida com fibra ou plastico de engenharia, em cor clara. ¢ Al¢as constituidas em chapa dobrada
ou perfil tubular de ago inox AISI 304, com espessura de chapa de minima de 1,20mm, isentas de bordas vivas
ou partes cortantes. « Tampa do copo em ago inox AISI 304, espessura minima de 0,6mm, com dobras
estruturais que permitam a limpeza interna, monitorada por sensor indutivo que desligue o motor mediante
sua abertura. » Visor da tampa, removivel, em plastico injetado atéxico, transparente. ¢ Gabinete do motor
em aco inox AISI 304, espessura de 0,6mm. * Dreno posicionado na parte superior do gabinete do motor de
modo a nao haver entrada de liquidos no motor.  Sapatas antivibratdérias de material aderente. » Facas triplas
(trés laminas duplas) em ago inox AISI 304. « Eixo, mancal do eixo e porca fixadora das facas em ago inox AISI
304. » Bucha do eixo em bronze sinterizado. ¢ Arruelas em celeron. ¢ Anel de vedagdo do eixo em borracha
atoxica.  Interruptor liga/desliga com protecdo impermeavel. « Tecla para pulsar. ¢ Poténcia minima del/2
CV. ¢ Tensdo de alimentagio: 127V, 220V (conforme tensio local) ou bivolt. ¢ Dimensionamento e robustez
de fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a poténcia do equipamento. ¢ Plugue e cordio de
alimentacgdo (rabicho) com 1200 mm de comprimento, certificados pelo INMETRO com indicagio de tensdo
em etiqueta no cordao de alimentagdo. ¢ Selo de certificagdo INMETRO

fixado no equipamento.

35

02 FORNO MICRO ONDAS FM 01
DESCRICAO o Forno de micro-ondas, de uso doméstico, volume nominal minimo de 30 litros. O forno deve
possuir certificagdo INMETRO conforme Portaria n? 268, de 22 de julho de 2021. ¢ O aparelho deve possuir,
também, "Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de Classificagdo Nivel
A". CARACTERISTICAS e Gabinete tipo monobloco em ago galvanizado revestido interno e externamente com
pintura eletrostatica a p6 (epdxi/ poliéster) na cor BRANCA, contendo aberturas laterais e/ou superiores
36 para ventilagido do aparelho quando em uso. ¢ [luminagédo interna. « Painel de controle digital com fung¢des
pré-programadas. « Timer. » Reldgio. ¢ Porta com visor central, dotada de puxador e/ou tecla de abertura. e
Dispositivos e travas de seguranca. e Sapatas para apoio em bancadas. ¢ Prato giratério em vidro.  Anel
plastico rotativo com rodizios. « Dimensionamento e robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a poténcia do equipamento. ¢ Plugue e cordio de alimentagdo (rabicho) certificados pelo
INMETRO, com indicagdo de tensdo em etiqueta no corddo do aparelho. » Tensio de

alimentagdo: 220V. « Selo de certificacdo Inmetro fixado no equipamento.

01 LAVADOURA DE ROUPAS LR 01
DESCRICAO e Lavadora de roupas automatica de uso doméstico com abertura superior, com capacidade
minima de 10kg. » A lavadora deve possuir certificagdo INMETRO conforme estabelecidos nas Portarias n®
121, de 24 de margo de 2022 ou n2 185, de 15 de setembro de 2005. ¢ O aparelho deve possuir, também,
"Etiqueta Nacional de Conservacdo de Energia - ENCE", apresentando "Faixa de Classificagdo Nivel A".
CARACTERISTICAS ¢ Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de aco galvanizado ou
fosfatizado com acabamento em pintura eletrostatica a p6 (epdxi/poliéster) na cor BRANCA. « Tampa em
vidro temperado, podendo ser emoldurada por estrutura plastica. « Painel de controle externo contendo
botdes seletores e/ou teclas para programas de lavagem e/ou fung¢des pré-programadas, niveis de consumo
de agua, enxague e centrifugacdo.Todas as fun¢des devem ser identificadas. ¢ Controle de acionamento
liga/desliga com luz indicativa. « Programacdo para diferentes tipos de lavagem.  Motor de agitacdo e
centrifugacdo (tipo dupla-acdo). e Compartimento interno (cesto) em ago inox e/ou plastico PP
(polipropileno). ¢ Gaveta plastica (dispenser), com compartimento triplo para sabdo liquido e/ou p6,
alvejantes e amaciantes. » Sapatas niveladoras. « Mangueiras para entrada d'dgua com filtro e de saida para
escoamento. « Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com o
equipamento.  Plugue e corddo de alimentagdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicagdo de
tensdo em etiqueta no cordao do aparelho. « Tensdo de alimentacdo da lavadora: 220V. e Selo de certificagdo
Inmetro fixado no equipamento.

37

38 01 CONGELADOR HORIZONTAL /FREEZER(250 A 360 LITROS) FZ02
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DESCRICAO « Congelador (freezer) horizontal, linha branca, capacidade total de armazenamento minima de
250 litros e maxima de 360 litros. « O congelador deve possuir certificagdo INMETRO conforme Portaria n®
20, de 01 de fevereiro de 2005 ou atender o estabelecido na Portaria n? 577, de 18 de novembro de 2015.« O
aparelho deve possuir, também, "Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia - ENCE", apresentando "Faixa
de Classificagdo Nivel A". CONSTITUINTES e Gabinete e porta(s) do tipo monobloco, em chapa de ago
galvanizado com acabamento em pintura eletrostatica (em p6), poliéster na cor branca. « A(s) porta(s)
deve(m) ser revestida(s) internamente por painéis plasticos. ¢ Isolamento térmico em espuma de poliuretano
injetado no gabinete e na(s) porta(s). » Gaxetas para vedagdo hermética da(s) porta(s) com o gabinete. o
Sistema basculante de abertura da(s) porta(s) através de dobradicas metdlicas, que com molas de controle,
mantém os niveis de abertura até o fechamento por esfor¢o manual. « Pés com rodizios. » Sistema de controle
de temperatura por meio de termostato ajustavel oferecendo funcdes de refrigeracdo e congelamento. o
Refrigeracdo efetuada por compressor hermético e degelo dotado de sistema de drenagem com tampa. e
Compressor com gas refrigerante R600a, conforme legislagdo vigente. - O gas a ser utilizado no processo de
refrigeragdo ndo podera ser prejudicial a camada de 0zo6nio, conforme protocolo deMontreal de 1987; ao
Decreto Federal n® 99.280 de 07/06/90 e a Resolucdo Conaman2 267 de 2000. - O gas refrigerante deve ainda
possuir baixo indice GWP (“Global Warming Potential” - Potencial de Aquecimento Global), conforme
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n® 5.445 de 12/05/05, a Lei Estadual 13.798 de 2009, a Lei
Federal 12.187 de 2009, ao Decreto Estadual n255.947 de 2010 e ao Decreto Federal n® 7.390 de 2010.
Dimensionamento e robustez de fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a poténcia do
equipamento. ¢ Corddo de alimentagdo (rabicho), certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 640, e em
conformidade com a norma ABNT NBR NM 287-4. Indicagdo de voltagem no cordéo de alimentacio. ¢ Plugue
certificado pelo INMETRO conforme Portaria n® 136 e em conformidade com a norma ABNT NBR 14136.
Tensdo de alimenta¢do:127V ou 220V (conforme tensdo local) ¢ Etiqueta Nacional de Conservac¢do de Energia
- ENCE, apresentando "Faixa de Classificagdo Nivel A".  Selo de certificacdo INMETRO. REQUISITOS DE
SEGURANCA « O produto deve atender a Resolugdo RDC n? 20, de 22 de marg¢o de 2007 - ANVISA, e suas
alteragdes. FABRICACAO « As matérias primas utilizadas na fabricacio do equipamento devem atender as
normas técnicas especificas para cada material. « Elementos de fixacdo expostos, parafusos e arruelas deverdo
possuir prote¢do adequada contra corrosdo/oxidagdo. e Todas as partes deverdo estar isentas de

rebarbas e arestas cortantes.

39

01

REFRIGERADOR /2 PORTAS

DESCRICAO o Refrigerador industrial vertical de 2 portas, monofésico 220V, compressor de 1/3 hp, sistema
de transmissdo térmica convectiva de ar for¢ado através de evaporadores e condensadores, e eliminagio
automatica da agua de degelo (sistema “frost-free”), dotado de 4 prateleiras ajustaveis. Capacidade til
minima de 540 litros. « O aparelho deve possuir certificacgio INMETRO, conforme estabelecido nas portarias
n? 148, de 28 de margo de 2022 ou 371, de 29 de dezembro de 2009. CARACTERISTICAS o Gabinete tipo
monobloco revestido interna e externamente em ago inoxidavel. ¢ Isolamento do gabinete em poliuretano
injetado. » 4 (quatro) pés metalicos regulaveis fixados através de parafusos a estrutura, dotados de ponteiras
macicas de poliamida 6.0, fixadas de modo que a base do equipamento situe-se a aproximadamente 150 mm
do piso.  Portas revestidas interna e externamente em ago inoxidavel. ¢ Isolamento da porta de poliuretano
injetado. ¢ Trincos e dobradigas em aco inox. Trincos com travamento automatico. « Vedagdo hermética em
todo o perimetro das portas por meio de gaxeta magnética sanfonada, que deve amoldar-se perfeitamente a
superficie da area a ser vedada. » Barreira térmica em todo o perimetro dos batentes das portas para evitar a
condensacdo, constituida de resisténcia elétrica de baixa poténcia, intercambiavel. e Controle de temperatura
por meio de termostato regulavel, dotado de termodmetro digital, com posicionamento frontal de facil acesso.
» Refrigeracdo por transmissdo térmica convectiva, dotado de compressor hermético de 1/3 hp, monofasico
220V, com sistema de ar for¢ado e degelo automatico (sistema “frost free”). O gas a ser utilizado no processo
de refrigeracdo nao podera ser prejudicial a camada de ozonio, conforme Protocolo de Montreal de 1987;
Decreto Federal n? 99.280 de 07/06/90; Decreto Estadual n? 41.629 de 10/03/97 e Resolugdo Conama n®
267 de 2000. » O gas refrigerante deve ainda possuir, preferencialmente, baixo indice GWP ("Global Warming
Potential" - Potencial de Aquecimento Global), conforme Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n®
5.445 de 12/05/05. « 4 (quatro) prateleiras em grade de ago inox, com perfil de se¢do circular com didmetro
de 1/4". Distancia maxima de 25mm entre os perfis. » As paredes internas do gabinete devem ser dotadas de
dispositivos que possibilitem o ajuste de altura das prateleiras a cada 70mm (+/-10mm). e As prateleiras
devem ter capacidade para armazenar recipientes “Gastronorm” modelo 1/1 (530 x 325 x 65)mm. e Piso do
gabinete revestido em aco inoxidavel. « Painel superior para prote¢io dos sistemas de refrigeracdo e elétrico
do equipamento. ¢ Parafusos e porcas em ago inox. ¢ Dimensionamento e robustez de fiacdo, plugue e
conectores elétricos compativeis com a poténcia do equipamento. ¢ Cordido de alimentacdo (rabicho)
certificado pelo INMETRO e com indicagio da voltagem no cordio de alimentagdo. Comprimento ttil minimo
do cordao: 1,0 (um) metro. ¢ Plugue certificado pelo INMETRO. e Tensédo de alimentacdo: 220V. « Conectores
para fiacdo em poliamida, dotados de parafusos para compressdo dos fios. « Todo o sistema elétrico deve ser
fixado ao gabinete por meio de bragadeiras. ¢ Selo de certificagdo INMETRO fixado no aparelho

RF-03
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01

REFRIGERADOR COMBINADO FROST -FREE (260 A 320 LITROS)

DESCRICAO e Refrigerador combinado (duplex) vertical, linha branca, sistema de refrigeragio “frost-free”,
capacidade de armazenamento minima de 260 litros e maxima de 360 litros. ¢ O refrigerador deve possuir
certificagdo INMETRO conforme Portaria n? 332, de 02 de agosto de 2021, ou Portaria n? 577, de 18 de
novembro de 2015. « O aparelho deve possuir também "Etiqueta Nacional de Conservagdo de Energia - ENCE",
apresentando classificagdo minima nivel A, conforme faixa de classificagdo 2022. « O produto deve

atender a Resolugdo RDC n? 20, de 22 de margo de 2007 - ANVISA, e suas alteragdes. CARACTERISTICAS e
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Gabinete externo do tipo monobloco revestido em chapa de ago galvanizado ou fosfatizado com acabamento
em pintura eletrostatica (a p6), poliéster na cor branca. Sistema de isolamento térmico em espuma de
poliuretano injetado. « Gabinete interno revestido em painéis plasticos divididos em duas parti¢cées, com 02
(duas) portas, configurando o tipo "combinado” (duplex), sendo a primeira o freezer e a segunda o
refrigerador, contendo paredes com relevos para acoplagem das prateleiras internas deslizantes. e
Compartimento de congelamento (freezer) com capacidade minima de 50L. ¢ Prateleira e/ou gaveta plastica
no compartimento do freezer. « Portas, dotadas de prateleleiras, em aco galvanizado ou fosfatizadas com
acabamento em pintura eletrostatica (a p6), poliéster na cor branca, injetadas internamente com sistema de
isolamento térmico em espuma de poliuretano injetado. ¢ Gaxetas plasticas magnéticas para vedagio
hermética das portas com o gabinete. « Conjunto de prateleiras de vidro temperado ou acrilico, removiveis e
regulveis. « Gaveta plastica para acondicionamento de frutas, verduras e legumes. « Conjunto de dobradicas
metalicas. « Sapatas niveladoras. e Controle de temperatura por meio de termostato ajustavel.  Refrigeracio
por compressor hermético, transmissdo térmica convectiva por meio de evaporagdo e condensagdo através
do sistema de ar forg¢ado e liberagio de calor por meio de resisténcias elétricas, impedindo a formagdo de
camadas de gelo (sistema “frost-free”). « Compressor com gas refrigerante R600a, conforme legislacio
vigente. - O gas a ser utilizado no processo de refrigeracdo nio podera ser prejudicial a camada de ozdnio,
atendendo ao Protocolo de Montreal de 1987, ao Decreto Federal n® 99.280 de 07/06/90, ao Decreto Estadual
n241.629 de 1997 e a Resolugdo Conama n2 267 de 2000. - O gas refrigerante deve ainda possuir baixo indice
GWP (“Global Warming Potential” - Potencial de Aquecimento Global), atendendo ao Protocolo de Kyoto de
1997 e Decreto Federal n® 5.445 de 12/05/05, a Lei Estadual 13.798 de 2009, a Lei Federal

12.187 de 2009, ao Decreto Estadual n°55.947 de 2010 e ao Decreto Federal n? 9.578 de 2018. o
Dimensionamento e robustez da fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a poténcia do
equipamento. ¢ Plugue e corddo de alimentagdo (rabicho), com indica¢do de tensdo no cordao do aparelho. »
Tensdo de alimentagdo: 127V e 220V (conforme tensdo local).
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SECADORA DE ROUPAS

DESCRICAO » Secadora de roupas automatica de uso doméstico para instalacio em piso, com capacidade
minima de 10kg. O aparelho deve possuir certificagdo INMETRO, conforme estabelecido nas portarias n?
148, de 28 de margo de 2022 ou n® 371, de 29 de dezembro de 2009. CARACTERISTICAS e Gabinete externo
do tipo monobloco revestido em chapa de ago galvanizado com acabamento em pintura eletrostatica a pé
(epdxi/ poliéster) na cor BRANCA. « Painel de controle externo com botdo seletor de fungdes pré-
programadas de secagem e teclas de ajuste da temperatura.Todas as fung¢des devem ser identificadas.
Programacdo com diferentes tipos de secagem. « Niveis de temperatura para secagem devem conter, no
minimo: "normal” e "delicada”, ou equivalentes. ¢ Fung¢do de elimina¢io de odor.  Porta com abertura frontal
e visor circular em vidro temperado. « Compartimento interno (cesto) em ago inox AISI 304 e/ou aco
esmaltado. e Filtro interno. « Motor de rotacdo auto reversivel. e Poténcia da resisténcia do aquecedor de
1350W a 2000W. « Tubo flexivel para exaustio acompanhado de direcionador de ar. « Sapatas niveladoras. ¢
Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos compativeis com a poténcia do
equipamento.  Plugue e corddo de alimentacdo (rabicho) certificados pelo INMETRO, com indicagdo de
tensdo em etiqueta no corddo do aparelho. e Tensdo de alimentagdo: 127V e 220V (conforme tensao local). e
Selo de certifcagdo Inmetro fixado no equipamento

SR 01
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ANEXOII

MODELO DA PROPOSTA DE PRECOS
Nome da empresa:
CNPJ:
Inscricao Estadual:
Endereco:
Telefone:
Fac-simile/e-mail:

1 Declaro, sob as penas da lei, que os itens ofertados atendem todas as especificacdes exigidas no Edital
e Anexo | - Termo de Referéncia.

2 - Declaro que os precos abaixo indicados contemplam todos os custos diretos e indiretos incorridos
na data da apresenta¢do desta proposta incluindo, entre outros: tributos, encargos sociais, material,
despesas administrativas, lucro etc.

3 -Declaro que tomei conhecimento de todas as informacdes e das condig¢des locais para o cumprimento
das obrigagdes objeto da licitacdo conforme art. 67 inciso VI da lei 14.133/21.

DAS ESPECIFICACOES:

Marca/Modelo | Valor | Valor
Item | Quant. | Unid. Especificacoes Lote xx unit. Total
XX XX XX KXKKKXKKKKKK XXXXXXXXX XXXXXXX XXXXXX

Valor total do lote R$ xxxxxxxxxx
Marca/Modelo | Valor | Valor
Item | Quant. | Unid. Especificacdes Lote xx unit. Total
XX | xx X S—— D'0/0:0'0:0:0:0'¢:4 XXXXXXX | XXXXXX

Valor total do lote R$ xxxxxxxxxx

CONDICOES DE PAGAMENTO: “15 (quinze) dias apds aceitagio dos itens entregue, devidamente
acompanhado da nota fiscal atestada pela unidade competente”.
Validade da proposta de 60 (sessenta) dias contados da data da apresentac¢ao da proposta.

Local/Data ., de 2025

Assinatura do representante legal da empresa
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ANEXOIII

MODELO DE TERMO DE CREDENCIAMENTO

Aempresa _ _______ (nome daempresa) _ _ _ _______________________ ,com sede na _ _ _(endereco
completo) _ _ _ _ __ __ __ __ _ o ________ , inscrita no C.N.P.J. n®_ , representada pelo(a)
Sr.(a) ____(representante legal da empresa e cargo) ____ ____ , titular do R.G. n® e do
CPFn®___________ , CREDENCIAo(a)nSr.(a) _____________ _ __ (nome e cargo do credenciado) ______

__________ , titulardoRG.n®______ _____edoCPFn®___________ pararepresentd-la perante a

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA na licitagdo por PREGAO PRESENCIAL n® /2025, conforme art. 176 ¢
art. 17 §5° da lei 14.133/21, podendo formular lances verbais e praticar todos os atos inerentes ao certame,

inclusive interpor e desistir de recursos em todas as fases licitatorias.

Local, data

NOME:

RG:
CARGO:

OBSERVAGAO: APRESENTAR COPIA DOS ATOS CONSTITUTIVOS DA EMPRESA ANEXA AO
CREDENCIAMENTO.

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO
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ANEXO IV

MODELO DE DECLARACAO DE PLENO CUMPRIMENTO AOS REQUISITOS DA HABILITACAO

PREGAO PRESENCIAL N2 _ /2025

Eu, _______ (nome completo) __ _______________ , representante legal da Empresa_ ______________
_______________________ _,comsedenakva ____________________________ o ____
___, inscrita no CNP] sob n? , interessada em participar da licitagdo em epigrafe que se

processa no processo administrativo indicado que visa a aquisicdo de , para atendimento a frota desta

Prefeitura do Municipio de Itaoca, DECLARO, sob as penas da Lei, o pleno cumprimento aos requisitos de

Habilitacao.

Local, data

(nome, R.G, cargo e assinatura do representante legal)

OBS: DEVERA SER APRESENTADO JUNTO COM O CREDENCIAMENTO

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO
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ANEXO -V

MODELO DE DECLABACAO DE CONDICAO DE ME OU EPP
PROCESSO LICITATORIO N2 XXX/XXXX
PREGAO PRESENCIAL N2 XXX/XXXX

DECLARAMOS, sob as penas da lei, para fins de participa¢do no Processo licitatério na modalidade PREGAO
PRESENCIAL (RP) n2 /2025, junto ao Municipio de Itaoca/SP, que a empresa (denominacdo da pessoa juridica),
CNPJ] n° cumpre os requisitos estabelecidos no art 3¢ da
Lei complementar n? 123 de 14/12/2006 e esta apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos artigos
42 ao 49 da referida Lei.

Declaramos ainda, que atencdo ao §22 do Art. 42 da lei 14133/2021, estamos cientes que quaisquer valores que
extrapolem a receita bruta anual sdo de inteira responsabilidade desta Licitante, em cumprimento com exigéncia do
Edital.

Declaramos, por fim, que ndo existe qualquer impedimento entre os previstos nos incisos do §42 do artigo 32 da Lei
complementar n? 123/2006.

Por ser verdade, firmamos a presente declaracio.

de de 2025.

(assinatura do representante legal)
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ANEXO VI

MODELO DE DECLARAGAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO E DE SITUACAO REGULAR PERANTE O
MINISTERIO DO TRABALHO

PREGAO PRESENCIALNC.......... /2025

Eu,_______ (nome completo) _ ________________ , representante legal da Empresa _____________ _

________________________ _,comsedenaRua ___ _ ___ o
______ , inscrita no CNPJ sob n? , interessada em participar da licitacdo em epigrafe que se
processa no processo administrativo indicado que visa a aquisicdo de , da Prefeitura do Municipio de

[taoca, DECLARO, sob as penas da Lei, o que segue:

a) Que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua habilitacio no presente
processo licitatorio, assim como que esta ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

b) Declara, sob as penas da lei, que se encontra em situacdo regular perante o Ministério do
Trabalho no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII do artigo 72 da Constituicdo Federal, ndo
mantendo em seu quadro de pessoal menores de 18 (dezoito anos) em horario noturno de trabalho ou em servigos
perigosos ou insalubres, ndo possuindo ainda, qualquer trabalho de menores de 16 (dezesseis) anos, salvo na
condicdo de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos;

Local, data

(nome, R.G, cargo e assinatura do representante legal)

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO
www.itaoca.sp.gov.br

45


http://www.itaoca.sp.gov.br/

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA
ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ 67.360.362.0001-64

l

?A0c A.\‘Bg\

VII- MODELO DE DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE PROPOSTA

Processo n2: XXXXXXXXXXXXXXX
Pregdo Presencial n2: XXXXXXXXXXXXXX

A empresa [nome da empresa], [qualificacdo: tipo de sociedade (Ltda, S.A, etc.)], [enderego completo],
inscrita no CNP] sob o n.2 [XXXXXXXXXXX], neste ato representada pelo [cargo] [nome do representante
legal], portador da Carteira de Identidade n.2 [XXXXXXXXXX], inscrito no CPF sob o n.2 [XXXXXXXXXX],
DECLARA, sob as penalidades da lei e sob pena de desclassificagdo que, suas propostas econdmicas
compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na
Constituicao Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho
e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das propostas, nos termos do § 12,
do inciso IV, do Art. 63, da Lei n?2 14.133, de 2021 e em outras normas especificas.

Itaoca/SP, XX de XXXXXXXXXXX de 2025.

Assinatura do Representante Legal da Licitante
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ANEXO VIII - MINUTA DO CONTRATO

TERMO DE CONTRATO N2 ____ /2025 DE FORNECIMENTO, QUE FAZEM ENTRE SI A PREFEITURA DO
MUNICIPIO DE ITAOCA E A EMPRESA _

No dia _ de __ de 2025, a PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA, inscrita no CNPJ n®
67.360.362/0001-64, sediada a Rua Paulo Jacinto Pereira, n°® 145, Centro, Itaoca/SP, CEP: 18.360-000,
doravante denominada simplesmente CONTRATANTE, neste ato representada pelo Exmo Sr Prefeito Frederico
Dias Batista, brasileiro, casado, portador do RG n?........ SSP/SP.edo CPFn?..... ,residente e domiciliado nesta
cidade, e de outro lado a empresa ... , inscrita no CNPJ-MF sob o n? ... , com endereco...., doravante
denominada simplesmente CONTRATADA, representada neste ato por  , portador
da carteira de identidade n® ......... , € inscrito no CPF sob o n®.............. , firmam o presente termo de contrato,
concernente ao PROCESSO N2 043/2025 - PREGAO PRESENCIAL N° 016/2025 - TIPO MENOR PRECO
POR LOTE. Os contraentes enunciam as seguintes cldusulas e condi¢des que regerdo o contrato em harmonia
com os principios e normas da legislacdo aplicavel a espécie da Lei n? 14.133 /21 e suas alteragdes posteriores,
que as partes declaram conhecer, subordinando-se, incondicional e irrestritamente, as suas estipulagdes.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO (art. 92,1 e1I)
1.1 Constitui objeto deste instrumento a AQUISICAO DE MOBILIA ESCOLAR NO PADRAO FDE PARA
COMPOR A CRECHE MUNICIPAL DE ITAOCA/SP.

1.2 Objeto da contratacdo

Item Quantidade Unid. Descricdo Lote Marca e cod. Uni‘t/z:'lri o Lzl
Xxx XXX XXX XXXXXXXXXXXXXXXX XXXXX XX XXXXX
Xxx XXX XXX XXXXXXXXXXXKXKXXXX XXXXX XX XXXXX
Valor global do lote R$ XxxXXxxxxxx

1.3 Vinculam esta contratacio, independentemente de transcrigao:

1.3.1 O Termo de Referéncia;

1.3.2 0 Edital da Licitacio;

1.3.3 A Proposta do CONTRATADA;

1.34 Eventuais anexos dos documentos supracitados.

2 CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1 O prazo de vigéncia da contratacdo é de 60 (sessenta) dias, contados da assinatura

contratual, com prazo de entrega de 30 (trinta) dias corridos.

3 CLAUSULA TERCEIRA - MODELOS DE EXECUC[\O E GESTAO CONTRATUAIS (art.92,1V, Vil e

XVIII)

3.1 O regime de execugdo contratual, os modelos de gestdo e de execucdo, assim como os

prazos e condi¢cdes de conclusdo, entrega observacdo e recebimento do objeto constam no Termo de
Referéncia, anexo a este Contrato.

4 CLAUSULA QUARTA - PRECO

4.1 O valor deste contrato é de R$ ( ), conforme proposta e lance da presente
empresa, constantes da Ata da Sessio do PREGAO PRESENCIAL n2 016/2025, constante do Processo,
correspondente ao objeto definido na clausula primeira.

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO
www.itaoca.sp.gov.br

47


http://www.itaoca.sp.gov.br/
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art92
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art92
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art92

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA
ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ 67.360.362.0001-64

l

?A0c A.\‘Bg\

4.2 No valor acima estdo incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes
da execugdo do objeto, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas, previdenciarios, fiscais
e comerciais incidentes, taxa de administracao, frete, seguro e outros necessarios ao cumprimento integral do
objeto da contratacdo.

5 CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO (art. 92,V e VI)

5.1 A Prefeitura do Municipio de Itaoca se compromete a realizar o pagamento em até 15
(quinze) dias corridos, contados do aceite da Nota Fiscal, correspondente a entrega de acordo com o Edital
de Licitacao.

6 CLAUSULA SEXTA - OBRIGAGOES DO CONTRATANTE (art. 92, X, XI e XIV)

6.1 Sao obrigacdes do Contratante:

6.2 Exigir o cumprimento de todas as obriga¢des assumidas pelo CONTRATADA, de acordo
com o contrato e seus anexos;

6.3 Receber o objeto no prazo e condi¢des estabelecidas no Termo de Referéncia;

6.4 Notificar o CONTRATADA, por escrito, sobre vicios, defeitos ou incorrecdes verificadas no

objeto fornecido, para que seja por ele substituido, reparado ou corrigido, no total ou em parte, as suas
expensas;

6.5 Acompanhar e fiscalizar a execu¢do do contrato e o cumprimento das obrigacdes pelo
CONTRATADA;
6.6 Comunicar a empresa para emissio de Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa

da execucdo do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento, quando houver controvérsia sobre a execu¢io
do objeto, quanto a dimensao, qualidade e quantidade, conforme o art. 143 da Lein® 14.133, de 2021;

6.7 Efetuar o pagamento a CONTRATADA do valor correspondente ao fornecimento do objeto,
no prazo, forma e condig¢des estabelecidos no presente Contrato;

6.8 Aplicar ao CONTRATADA as san¢des previstas na lei e neste Contrato;

6.9 Cientificar o 6rgio de representacio judicial da Advocacia-Geral da Unido para adogdo das
medidas cabiveis quando do descumprimento de obrigacdes pela CONTRATADA;

6.10 Explicitamente emitir decisdo sobre todas as solicitacdes e reclamacdes relacionadas a

execucdo do presente Contrato, ressalvados os requerimentos manifestamente impertinentes, meramente
protelatérios ou de nenhum interesse para a boa execugio do ajuste.

6.11 A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pelo
CONTRATADA com terceiros, ainda que vinculados a execugido do contrato, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato do CONTRATADA, de seus empregados, prepostos ou subordinados.

7 CLAUSULA SETIMA - OBRIGACOES DA CONTRATADA CONFOREME ART. 92, XIV, XVI E XVII DA LEI
14.133/21

7.1 O CONTRATADA deve cumprir todas as obrigacdes constantes deste Contrato e em seus
anexos, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita
execucdo do objeto, observando, ainda, as obrigacdes a seguir dispostas:

7.2 Entregar o objeto acompanhado do manual do usudrio, com uma versao em portugués, e
da relagdo da rede de assisténcia técnica autorizada;
7.3 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com o Cédigo de

Defesa do Consumidor (Lein® 8.078, de 1990);

7.4 Comunicar ao contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a
data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida comprovagao;
7.5 Atender as determinag¢des regulares emitidas pelo fiscal ou gestor do contrato ou
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autoridade superior (art. 137,11, da Lei n.2 14.133, de 2021) e prestar todo esclarecimento ou informacgdo por
eles solicitados;

7.6 Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em
parte, no prazo fixado pelo fiscal do contrato, os bens nos quais se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des
resultantes da execu¢do ou dos materiais empregados;

7.7 Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes da execucdo do objeto, bem como por
todo e qualquer dano causado a Administracdo ou terceiros, ndo reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo
ou o acompanhamento da execucdo contratual pelo contratante, que ficard autorizado a descontar dos
pagamentos devidos ou da garantia, caso exigida, o valor correspondente aos danos sofridos;

7.8 Responsabilizar-se pelo cumprimento de todas as obrigacdes trabalhistas,
previdencidrias, fiscais, comerciais e as demais previstas em legislacdo especifica, cuja inadimpléncia nao
transfere a responsabilidade ao contratante e ndo podera onerar o objeto do contrato;

7.9 Comunicar ao Fiscal do contrato, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer
ocorréncia anormal ou acidente que se verifique no local da execu¢ido do objeto contratual.

7.10 Manter durante toda a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condicdes exigidas para habilitacdo na licitacdo;

7.11 Cumprir, durante todo o periodo de execugdo do contrato, a reserva de cargos prevista em
lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas
de cargos previstas na legislacdo (art. 116, da Lei n.2 14.133, de 2021);

7.12 Sempre que solicitado pela Administracdo, o contratado deverd comprovar o
cumprimento da reserva de cargos a que se refere ao item 7.12, com a indicagdo dos empregados que
preencherem as referidas vagas (art. 116, paragrafo inico, da Lei n.2 14.133, de 2021);

7.13 Arcar com o 6nus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento dos quantitativos
de sua proposta, inclusive quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos, devendo
complementa-los, caso o previsto inicialmente em sua proposta ndo seja satisfatério para o atendimento do
objeto da contratacao, exceto quando ocorrer algum dos eventos arrolados no art. 124, 11, d, da Lei n® 14.133
de 2021.

7.14 Cumprir, além dos postulados legais vigentes de ambito federal, estadual ou municipal, as
normas de seguranca do contratante;

7.15 ‘Néo permitir a utilizacdo de qualquer trabalho do menor de dezesseis anos, exceto na
condicdo de aprendiz para os maiores de quatorze anos, nem permitir a utilizagdo do trabalho do menor de
dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre. \

8 CLAUSULA OITAVA - INFRACOES E SANCOES ADMINISTRATIVAS (art. 92, XIV)
8.1 Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n? 14.133, de 2021, o CONTRATADA
que:
a) der causa a inexecugdo parcial do contrato;
b) der causa a inexecucdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administra¢io ou ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;
C) der causa a inexecucdo total do contrato;
d) ensejar o retardamento da execugdo ou da entrega do objeto da contratagdo sem
motivo justificado;
e) apresentar documentacgdo falsa ou prestar declaragdo falsa durante a execugao
do contrato;
) praticar ato fraudulento na execug¢ao do contrato;
0) comportar-se de modo inidoneo ou cometer fraude de qualquer natureza;
h) praticar ato lesivo previstono art. 52 da Lein? 12.846,de 12 de agosto de 2013.
8.2 Serdo aplicadas a CONTRATADA que incorrer nas infragées acima descritas as

seguintes sancoes:
Adverténcia, quando o CONTRATADA der causa a inexecugio parcial do contrato, sempre que
ndo se justificar a imposicao de penalidade mais grave (art. 156, §22,da Lei n? 14.133, de 2021);

Rua Paulo Jacinto Pereira, 145 Fone: (15) 3557-1118 / 3557-1144 - CEP 18360-039 — ESTADO DE SAO PAULO
www.itaoca.sp.gov.br

49


http://www.itaoca.sp.gov.br/
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art137
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art116
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art116
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art124
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art124
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art124
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art92
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art92
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2011-2014/2013/lei/l12846.htm#art5
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art156§2
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art156§2

PREFEITURA DO MUNICIPIO DE ITAOCA
ESTADO DE SAO PAULO
CNPJ 67.360.362.0001-64

/74 ocC A.\‘Bg\

ii. Impedimento de licitar e contratar, quando praticadas as condutas descritas
nas alineas “b”, “c” e “d” do subitem acima deste Contrato, sempre que nido se justificar a imposicdo de
penalidade mais grave (art. 156, § 42, da Lei n® 14.133, de 2021);

iii. Declaracio de inidoneidade para licitar e contratar, quando praticadas as
condutas descritas nas alineas “e”, “”, “g” e “h” do subitem acima deste Contrato, bem como nas alineas “b”, “c”
e “d”, que justifiquem a imposicao de penalidade mais grave (art. 156, §52, da Lei n2 14.133, de 2021).

Iv. Multa:
1. Moratéria de 1% (um por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor da parcela
inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;
2. Moratoria de 10% (dez por cento) por dia de atraso injustificado sobre o valor total do contrato, até

o maximo de 20% (vinte por cento), pela inobservancia do prazo fixado para apresentacdo, suplementagdo ou
reposicdo da garantia.

3. 0 atraso superior a 30 (trinta) dias autoriza a Administracdo a promover a extingdo do contrato por
descumprimento ou cumprimento irregular de suas clausulas, conforme dispde o inciso I do art. 137 da Lein.
14.133, de 2021.

4, Compensatoria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de inexecu¢do
total do objeto.
8.3 A aplicacdo das sanc¢des previstas neste Contrato ndo exclui, em hipo6tese alguma, a obrigacao de

reparacdo integral do dano causado ao Contratante (art. 156, §92, da Lein® 14.133, de 2021)
8.4 Todas as sanc¢oes previstas neste Contrato poderao ser aplicadas cumulativamente com a multa

(art. 156, 8§72 da Lein? 14.133, de 2021).

8.4.1 Antes da aplicacdo da multa sera facultada a defesa do interessado no prazo de 15 (quinze)
dias tteis, contado da data de sua intimagdo (art. 157, da Lein? 14.133, de 2021)
8.4.2 Se a multa aplicada e as indenizagdes cabiveis forem superiores ao valor do pagamento

eventualmente devido pelo Contratante ao CONTRATADA, além da perda desse valor, a diferen¢a sera
descontada da garantia prestada ou serd cobrada judicialmente (art. 156, §82, da Lei n® 14.133, de 2021).

8.4.3 Previamente ao encaminhamento a cobranga judicial, a multa podera ser recolhida
administrativamente no prazo maximo de até 10 (dez) dias, a contar da data do recebimento da comunicagao
enviada pela autoridade competente.

8.5 A aplicacdo das sancgdes realizar-se-4 em processo administrativo que assegure o
contraditério e a ampla defesa ao CONTRATADA, observando-se o procedimento previsto no caput e
paragrafos do art. 158 da Lei n? 14.133, de 2021, para as penalidades de impedimento de licitar e contratar e
de declaracio de inidoneidade para licitar ou contratar.

8.6 Na aplicacdo das sangdes serdo considerados (art. 156, §12,da Lein® 14.133, de 2021):

a) anatureza e a gravidade da infracdo cometida;

b) as peculiaridades do caso concreto;

c) as circunstancias agravantes ou atenuantes;

d) os danos que dela provierem para o Contratante;

e) a implantacdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme normas e
orientacgdes dos drgaos de controle.

8.7 Os atos previstos como infragcdes administrativas na Lein? 14.133, de 2021, ou em outras

leis de licitacdes e contratos da Administragdo Publica que também sejam tipificados como atos lesivos na Lei
n2 12.846, de 2013, serdo apurados e julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito
procedimental e autoridade competente definidos na referida Lei (art. 159).

8.8 A personalidade juridica da CONTRATADA podera ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos ilicitos previstos neste
Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso, todos os efeitos das sanc¢oes aplicadas a pessoa
juridica serdo estendidos aos seus administradores e sécios com poderes de administracio, a pessoa juridica
sucessora ou a empresa do mesmo ramo com relagdo de coligagdo ou controle, de fato ou de direito,
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com o CONTRATADA, observados, em todos os casos, o contraditorio, a ampla defesa e a obrigatoriedade de
analise juridica prévia (art. 160, da Lei n® 14.133, de 2021).

8.9 A Contratante deverd, no prazo maximo 15 (quinze) dias uteis, contado da data de
aplicacao da san¢do, informar e manter atualizados os dados relativos as san¢des por ela aplicadas, para fins
de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de
Empresas Punidas (Cnep), instituidos no ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161, da Lei n® 14.133, de

2021).

8.10 As sanc¢des de impedimento de licitar e contratar e declaracio de inidoneidade para licitar
ou contratar sdo passiveis de reabilitacdo na forma do art. 163 da Lein® 14.133/21.

8.11 Os débitos da CONTRATADA para com a Administragdo contratante, resultantes de multa

administrativa e/ou indeniza¢des, ndo inscritos em divida ativa, poderdo ser compensados, total ou
parcialmente, com os créditos devidos pelo referido 6rgdo decorrentes deste mesmo contrato ou de outros
contratos administrativos que o CONTRATADA possua com o mesmo 6rgio ora contratante, na forma da

Instrucao Normativa SEGES/ME n? 26, de 13 de abril de 2022.

9 CLAUSULA NONA - DA EXTINCAO CONTRATUAL (art. 92, XIX)

9.1 O contrato se extingue quando cumpridas as obrigacdes de ambas as partes, ainda que isso ocorra
antes do prazo estipulado para tanto.

9.2 Se as obriga¢des ndo forem cumpridas no prazo estipulado, a vigéncia ficarda prorrogada até a
conclusao do objeto, caso em que devera a Administracdo providenciar a readequacao do cronograma fixado
para o contrato.

9.3 O contrato pode ser extinto antes de cumpridas as obrigacdes nele estipuladas, ou antes do prazo nele
fixado, por algum dos motivos previstos no artigo 137 da Lei n® 14.133/21, bem como amigavelmente,
assegurados o contraditério e a ampla defesa.

9.3.1 Nestahip6tese, aplicam-se também os artigos 138 e 139 da mesma Lei.

9.3.2 A alteragdo social ou a modificacdo da finalidade ou da estrutura da empresa ndo ensejara a
rescisdo se ndo restringir sua capacidade de concluir o contrato.

9.3.2.1 Se a operacdo implicar mudanca da pessoa juridica contratada, devera ser formalizado termo
aditivo para alteracdo subjetiva.

9.4 0 termo de rescisdo, sempre que possivel, sera precedido:

9.4.1 Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;

9.4.2 Relacido dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;

9.4.3 Indenizagdes e multas.

9.5 A extingdo do contrato ndo configura 6bice para o reconhecimento do desequilibrio econémico-
financeiro, hipotese em que sera concedida indenizagdo por meio de termo indenizatério (art. 131, caput, da
Lein.2 14.133, de 2021).

10 CLAUSULA DECIMA - DOTACAO ORCAMENTARIA (art. 92, VIII)
10.1 As despesas decorrentes desta licitacdo correrdo por conta da dotacdo orcamentdria codificada para
o exercicio de 2025, com recursos provenientes do FDE e contrapartida com recursos do QSE:

RESERVAS DE RECURSOS ORCAMENTARIOS

Classificacao Econdmica:- Especificacao:-
184 - 4.4.90.52.00.00.00.00.0492 Equipamentos e Material Permanente - FDE
185-4.4.90.52.00.00.00.00 0137 Equipamentos e Material Permanente - QSE
11 CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS CASOS OMISSOS (art. 92, III)
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11.1  Os casos omissos serdo decididos pelo contratante, segundo as disposi¢oes contidas na Lei n2
14.133, de 2021, e demais normas federais aplicaveis e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na
Lein® 8.078, de 1990 - Codigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

12 CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - PUBLICACAO

12.1 Incumbird ao contratante divulgar o presente instrumento no site www.itaoca@gmail.com na
forma prevista no _inciso I, art. 176 da Lei 14.133, de 2021, bem como no respectivo sitio oficial na Internet,
em atencdo ao art. 82 §22 da Lein. 12.527,de 2011, c/c art. 72, §32, inciso V, do Decreto n. 7.724, de 2012.

13 CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - FORO (art. 92, §12)

13.1 Fica eleito o Foro de Apiai - SP, para dirimir os litigios que decorrerem da execucio deste Termo
de Contrato que ndo puderem ser compostos pela conciliacdo, conforme art. 92, §12,da Lein? 14.133/21.

Itaoca/SP, xx de xxx de 2025.

CONTRATANTE: PREFEITURA DE ITAOCA/SP
CNPJ: 67.630.362/000-64
FREDERICO DIAS BATISTA

PREFEITO

CONTRATADA:
Representante legal
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ANEXO IX

ANEXO LC-01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO
(Contratos)

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAOCA
CONTRATADO:

CONTRATO N (DE ORIGEM):

OBJETO: AQUISICAO DE MOBILIA ESCOLAR NO PADRAO FDE PARA COMPOR A CRECHE MUNICIPAL DE ITAOCA/SP.
ADVOGADO (S)/ N¢ 0AB: (¥)

1. Estamos CIENTES de que:

a) o0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execu¢do contratual, estardao
sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, cujo tramite processual ocorrera
pelo sistema eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo cdpias das manifesta¢des de interesse, Despachos
e DecisoOes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em consonancia com o
estabelecido na Resolu¢aon? 01/2011 do TCESP;

) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a ser tomados,
relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo,
parte do Tribunal de Contas do Estado de Sdo Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n®
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras
do Coédigo de Processo Civil;

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no moédulo eletronico do “Cadastro
Corporativo TCESP - CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 22 das Instrugdes n201/2020, conforme
“Declaracao(0es) de Atualizacdo Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) 0 acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicacio;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de defesa,
interpor recursos e o que mais couber.

ITAOCA/SP,.....DE....ciiirinnas DE 2025

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQ/ENTIDADE:-
Nome: FREDERICO DIAS BATISTA

Cargo: PREFEITO
CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME QU RATIFICACAQ DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE

LICITACAO:
Nome: FREDERICO DIAS BATISTA

Cargo: PREFEITO
CPF:
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Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM 0 AJUSTE:

Pelo contratante:

Nome: FREDERICO DIAS BATISTA
Cargo: PREFEITO

CPF:

Assinatura:

Pela contratada:
Nome:

Cargo:
CPF:
Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome: FREDERICO DIAS BATISTA

Cargo: PREFEITO

CPF:

Assinatura:

(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido, informando, inclusive, o endereco eletrénico.
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ANEXO X

LAUDOS E CERTIFICADOS DOS LOTES

LAUDOS E CERTIFICADOS LOTE 1

DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

Certificado de conformidade, emitido, por OCP (Organismo de Certificagao de Produto) acreditado pelo Cgcre
(Inmetro) em nome do fabricante para o Processo de Preparacéo e Pintura em superficies metalicas.

Certificado de conformidade, modelo 5, emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo
Inmetro (Cgcre) conforme NBR 13961:2010

Certificado de rotulagem ambiental em nome do fabricante conforme NBR ISO 14020:2002 e NBR ISO 14024:2022,
emitido por OCP (Organismo de Certificagdo de Produto) acreditado pelo Cgcre (Inmetro).

Declaragéo emitido por OCP (Organismo de Certificagao de Produto) acreditado pelo Cgcre (Inmetro) comprovando a
correspondéncia do certificado de conformidade a especificagdo do item edital.

Relatorios emitidos por laboratérios de ensaios acreditados pelo CGcRe (Inmetro) de acordo com NBR ISO IEC
17025 acreditados pela Rede Brasileira de Laboratérios de Ensaio (RBLE) conforme abaixo:

ASTM D1308:2020 - Determinagéo do efeito de produtos quimicos domésticos, Periodo 2h: Agua destilada, fria.-

Agua destilada, quente.- Alcool Etilico (50% volume)

ASTM D2794-93 (Revisao 2019) - Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagado Rapida
(Impacto).-- AWS D1.1 /2020 Trag&o transversal e dobramento transversal em Ago Carbono com Minimo do limite
de resisténcia 2.840Kdf. - local de ruptura na solda.

LAUDOS E CERTIFICADOS LOTE 2

DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

- Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13961 - Méveis para escritério - ARMARIOS.

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Méveis de Madeira - Fita de Borda e sua aplicagdes - Anexo A
- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade - parte 2

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte 2

- Relatorio de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solucédo de sabdo; Solugdo de detergente; Fluido mais leve e

outros reagentes volateis (Acetona); Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10
horas sobre a madeira.

- Certificado de Conformidade NBR 15761:09- Laminado decorativo
a) Resisténcia ao risco;

b) Resisténcia ao impacto;

c) Resisténcia a abraséo;

d) Resisténcia a alta temperatura;

e) Resisténcia ao vapor




- Certificado de processo e preparagao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP, caso no
certificado n&o contenha os resultados para analise, deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina 3200 horas

- NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento — Designagao da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento. Com resultado de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

- NBR 5841:2015- Determinacéo do grau de empolamento de superficies pintadas. Com resultado de Grau de
empolamento Obtido dO / t0 (dO = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposicao aatmosfera Umida saturada.
Com resultado minimo de exposi¢do (2200 horas)

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por exposi¢do aodioxido de enxofre - Método
de ensaio; Com 30 ciclos

- ASTM D2794-93 (Rev. 2019)- Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da Deformac&o Rapida
(Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm

- ASTM D7091:2022- Prética padrao para medigao néo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

- NBR 10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis Com resultado minimo de 6H
sem ruptura ou marcagao no filme

- NBR 11003:2009 (verséo corrigida 2010)- Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada - Metodo A

- ASTM D3359:2022 Determinagao da verificagao da aderéncia da camada. - Metodo A. Com resultado minimo de 5B
- Porcentagem da area removida 0% Nenhum

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medigao nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

- Relatério de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Sabao (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugéo de sab&o; Solugdo de detergente; Oleo
vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda; Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes com resultado minimo de
16 horas sobre 0 ago

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pm

- NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura - Processo de fosforizagéo.

- JIS Z 2801:2010- (E) - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy.

- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente

LAUDOS E CERTIFICADOS LOTE 3

DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

- Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13961 - Moéveis para escritério - Gaveteiros

- Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 13966 - Mdveis para escritério - Mesas.

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Méveis de Madeira - Fita de Borda e sua aplicagdes - Anexo A
- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade - parte 2

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte 2

- Relatorio de ensaios para Determinacgéo efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugao de sabdo; Solugéo de detergente; Fluido mais leve e
outros reagentes volateis (Acetona); Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10
horas sobre a madeira.

- Certificado de Conformidade NBR 15761:09- Laminado decorativo
a) Resisténcia ao risco;

b) Resisténcia ao impacto;

c) Resisténcia a abraséo;

d) Resisténcia a alta temperatura;

e) Resisténcia ao vapor




- Certificado de processo e preparacao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP, caso no
certificado n&o contenha os resultados para analise, deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corrosao por Exposicao a Névoa Salina 3200 horas

- NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacao de revestimento — Designac¢édo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento. Com resultado de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

- NBR 5841:2015- Determinacao do grau de empolamento de superficies pintadas. Com resultado de Grau de
empolamento Obtido d0 / t0 (dO = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosao por exposigéo aatmosfera umida saturada.
Com resultado minimo de exposi¢ao (2200 horas)

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e néo revestido - Corrosao por exposi¢do aodioxido de enxofre - Método
de ensaio; Com 30 ciclos

- ASTM D2794-93 (Rev. 2019)- Resisténcia de Revestimentos Orgéanicos aos Efeitos da Deformagédo Rapida
(Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medigéo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

- NBR 10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis Com resultado minimo de 6H
sem ruptura ou marcagao no filme

- NBR 11003:2009 (versao corrigida 2010)- Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada - Metodo A

- ASTM D3359:2022 Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada. - Metodo A. Com resultado minimo de 5B
- Porcentagem da area removida 0% Nenhum

- ASTM D7091:2022- Pratica padrao para medigéo nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos.

- Relatério de ensaios para Determinagao efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Sabéo (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugéo de sab&o; Solugdo de detergente; Oleo
vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda; Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes com resultado minimo de
16 horas sobre 0 ago

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pm

- NBR 9209:1986 Preparacgao de superficies para pintura - Processo de fosforizagao.

- JIS Z 2801:2010- (E) - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy.

- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente

LAUDOS E CERTIFICADOS LOTE 4

DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:




PARA OS ITENS 15 -16-17: laudos e certificagdbes: ABNT NBR13962 certificado de produtos (cadeiras);

nr 17 em conformidade com a portaria mtsp n? 3751 de 1990 disposto no item 17.3.3 da norma nr 17;

ABNT NBRiso 14020:2022 rotulos e declaragdes anbientais e principios gerais;

ABNT NBRisso 14024:2002 rotulos e declaragbes ambientais rotulagem ambiental tipo 1;

NBR 9925:2009- tecido plano - determinagéo do esgargamento em uma costura padréao;

NBR 10591/08 - materiais téxteis - determinagdo da gramatura de superficies téxteis;

NBR 13934/2016 - téxteis - propriedades de tragdo de tecidos - parte 1: determinagéo da forga maxima e alongamento
a forca maxima utilizando o método de tira aatcc 22/17 - water repellency: spray test; iso 13938:2019 - textiles -
bursting proprieties of fabrics - part 1: hydraulic method for determination of bursting strength and bursting distension;
NBR 10588/2008 - tecidos planos - determinacéo da densidade de fios; NBR 10589/2006 - materiais téxteis -
determinacgdo da largura de n&o-tecidos e tecidos planos;

ABNT NBR12546:2017 - materiais téxteis - ligamentos fundamentais de tecidos planos - terminologia;

ABNT NBR12996:1993 - materiais téxteis - determinag¢do dos ligamentos fundamentais de tecidos planos;

NBR 10590:2008 - materiais téxteis - determinagéo da alteragcdo do comprimento e da largura de tecidos em atmosfera
- padrao; NBR 10591/08 - materiais téxteis - determinacdo da gramatura de superficies téxteis;

NBR 13934/2016 - téxteis - propriedades de tragdo de tecidos - parte 1: determinag¢éo da forga maxima e alongamento
a forca méaxima utilizando o método de tira aatcc 22/17 - water repellency: spray test;

iso 13938:2019 - textiles - bursting proprieties of fabrics - part 1: hydraulic method for determination of bursting
strength and bursting distension;

NBR 10589/2006 - materiais téxteis - determinagao da largura de nao-tecidos e tecidos planos;

NBR 10590:2008 - materiais téxteis - determinagéo da alteragcdo do comprimento e da largura de tecidos em atmosfera
- padréo;

ABNT NBR13579-1:2011 espuma flexivel de poliuretano e bases - parte 1 requesitos de ensaio;

ABNT NBR8537:22 espuma flexivel de polioretano- determinagéo de densidade;

ABNT NBR8619:22 espuma flexivel de polioretano determinagéo de resiliencia;

ABNT NBR8797:22 espuma flexivel de polioretano determinagéo de deformagéo permanente a compresao;

ABNT NBR9176:2016 espuma flexivel de polioretano determinagéo da for¢a de indetencéo;

ABNT NBR9178:2022 espuma flexivel de polioretano determinagao determinacao das caracteristicas de queima;
ABNT NBR14961:2019 espuma flexivel de polioretano detrminagao do teor de cinzas;

NBR 9177/22 - espuma flexivel de poliuretano - determinagéo da fadiga dinamica;

NBR 8515/20 - espuma flexivel de poliuretano - determinagao da resisténcia a tracéo;

NBR 8516/15 - espuma flexivel de poliuretano - determinagao da resisténcia ao rasgamento;

NBR 8910:2016 - espuma flexivel de poliuretano - determinacéo da resisténcia a compressao;

NBR 9429/16 - espuma flexivel de poliuretano - determinagéo das dimensdes;

NBR 16847/2020 - espuma flexivel de poliuretano - contagem do numero de células por centimetro linear;

certificado de preparacao de pintura em superficies metalicas portaria inmetro n? 200/2021-pgcp;

ABNT NBR14951:2018 sistemas de pintura em superficies metalicas - defeitos e corregoes;

ABNT NBR 14847: 2023 inspecao de servigos de pintura em superficies metalicas - procedimento;

ABNT NBR15156:2015 pintura industrial - terminologia;

ABNT NBR15158:2024 limpeza de superficie de ago por compostos quimicos;

ABNT NBR17088:2023 corrosdo por exposi¢cdo em camara de névoa salina

resultado - tempo de exposic¢édo (2.000 hrs);

ABNT NBRiso 4628:2022 tintas e vernizes — avaliagdo da degradacao de revestimento — designacgéo;

ABNT NBR5841:2015 determinacéo do grau de empolamento de superficies pintadas;

ABNT NBR8095:2015 material metalico revestido e néo revestido - corrosédo por exposicédo a atmosfera Umida
saturada;

ABNT NBR8096:1983 material metalico revestido e néo revestido - corroséo por exposigao ao didxido de enxofre -
método de ensaio resultado - 25 clicos (cada ciclo corresponde a 24hrs);

astm d2794-93 revisao 2019 resisténcia de revestimentos organicos aos efeitos da deformagéo rapida (impacto);
astm d7091:2022 pratica padrdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais ndo
ferrosos;

ABNT NBR10443:2023 tintas e vernizes - determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
método de ensaio; astm d3363:2022 método de teste padrado para dureza de filme por teste de lapis;

ABNT NBR11003:2023 determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada;

astm d3359:2023 tintas e vernizes - determinagao da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - método
de ensaio; astm d523:2018 método de teste padréo para brilho especular (determinagéo do brilho da superficie);
ABNT NBR10545:2014 tintas - determinagao da flexibilidade por mandril cnico;

ABNT NBR9209:1986 preparacao de superficies para pintura - processo de fosforizagao;

ABNT NBR7397:2016 produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersao a quente - determinagdo da massa do
revestimento por unidade de area;

astm d1308:2020 ensaio para determinagéo do efeito do produtos quimicos domesticos;

jis 2 2801:2010 antibacterial products - test for antibacterial activity and efficacy - avaliacao da atividade
antimicrobiana em tinta;

PARA O ITEM 18 - Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - Certificagdo de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritorio -




Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificagao clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagéo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagao do fabricante; data; técnico responsavel.

- Relatério de ensaio de resisténcia a flexdo do assento e encosto em resina plastica conforme ASTM D790-17 -
Standard Test Methods for Flexural Properties of Unreinforced and Reinforced Plastics and Electrical Insulating
Materials, tendo como resultado final para o encosto média nao inferior a 41 e para o assento tendo como resultado
final média n&o inferior a 450bs.

- Certificagao do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante: - Resistencia a Corroséao
por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposicao - ABNT NBR 17088: 2023 - Resistencia a Corroséo por
exposicao atmosfera umida saturada por 1.200 horas de exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo
por exposicao ao Didxido de enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagédo da massa de
fosfatizacdo ABNT NBR 9209-1986 - Determinacao da verificagao da espessura da camada ABNT NBR 10443-1983 -
Determinagao da aderéncia NBR 11003:2023 - Determinacg&o da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545-
2014 - Determinagao para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091-2022 - Determinagéao
da verificagao da aderéncia da camada ASTM D3359- 2022 - Determinacgao do brilho da superficie ASTM D523-18 -
Determinacao da dureza ao lapis ASTM D3363-2022 - Resistencia de Revestimentos Orgéanicos para efeitos de
deformacgao rapida (impacto) ASTM D 2794/93(Reaapproved 2019) - Determinacgéo efeitos de produtos quimicos
domeéstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢do de sabao; solucdo detergente; 6leo; ketchup;
mostarda; café; cha; oleo lubrificante) ASTM D1308-2020 - Avaliagéo da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z
2801/2010 (Amendment1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas serdo aceitos relatorios de
ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentacédo da
documentacéo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

LAUDOS E CERTIFICADOS LOTE 5

DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

O berco deve possuir certificagdo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria n? 143, de 22 de margo de
2021. documentagéo técnica em nome do fabricante do produto:

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o bergo (Portaria INMETRO n2 143, de 22 de margo de 2021),
contendo numero do registro ativo do objeto, aplicado no préprio produto e em sua embalagem, em conformidade
com um dos modelos estabelecidos no Anexo Il da referida portaria. A aplicagédo do selo no bergo e na embalagem
deve seguir o estabelecido na referida portaria e seus anexos.

Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade para o colchdo (Portaria INMETRO n2 35, de 05 de fevereiro de
2021), costurado diretamente no corpo do colchdo, de modo a ndo ser removido. Sera necessaria também a
aposicao do selo na embalagem, quando esta nao for de material transparente ou possuir desenhos ou inscricdes
que impegam a visualizagao do selo costurado no colchéo.

Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas, pelo modelo 5 de certificagdo, conforme
normas abaixo, acompanhado dos seguintes relatorios de ensaios em nome do fabricante:

Resisténcia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por 1500 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR17088:2023
Resisténcia a Corrosao por exposi¢do a atmosfera Umida saturada por 1200 horas - ABNT NBR8095:2015
Resisténcia a Corroséo por exposigdo ao Didoxido de Enxofre por 20 ciclos - ABNT NBR8096:1983

Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo - ABNT NBR9209:1986

Determinagao da espessura da camada - ABNT NBR10443:1983

Determinagao da aderéncia - ABNT NBR11003:2023

Determinacao da flexibilidade por mandril cdnico - ABNT NBR10545:2014

Medicao ndo destrutiva da espessura da pelicula seca - ASTM D7091:2022

Verificagdo da aderéncia da camada - ASTM D3359:2022

Determinagéo do brilho da superficie - ASTM D523:2018

Determinacgao da dureza ao lapis - ASTM D3363:2022

Resisténcia a impacto - ASTM D2794:1993 (Reapproved 2019)

Resisténcia a produtos quimicos domésticos (agua fria, quente, alcool 50%, vinagre, sabao, detergente, 6leo,
ketchup, mostarda, café, cha, éleo lubrificante) - ASTM D1308:2020

Avaliacao da atividade antibacteriana em tinta - JIS Z 2801:2010 (Amendment 1:2012)

Obs.: Para a Certificagdo do Processo de Preparacgéo e Pintura em superficies metélicas serdo aceitos relatérios de
ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo da
documentacéo técnica.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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DESCRICAO CERTIFICACOES E LAUDOS

Certificado de Conformidade com as normas brasileiras NBR 14006/2008 emitido por um OCP (Organismo




Certificador de Produtos) acreditado peloINMETRO, no certificado devera constar a opgao de gravagéao no
tampo/cadeira. (PARA OS ITENS CONJUNTO ALUNO)

Certificado de Conformidade do produto emitido por um OCP (Organismo Certificador de Produtos) acreditado pelo
INMETRO (PARA OS CONJUNTOS ALUNOS)

Certificado de conformidade de acordo com a ABNT NBR13962:2018 Versao Corrigida:2018 para as cadeiras (PARA
O CONJUNTO CJP-01)

PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

- Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020:2002 e 14024:2022, o certificado
deve ser em nome da empresa fabricante.

- Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 - Moveis de Madeira - Fita de Borda e sua aplicagdes - Anexo A
- Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 - Paineis de particulas de média densidade - parte 2

- Certificado de Conformidade NBR 15316-2:2019 - Painéis de fibras de média densidade - parte 2

- Relatério de ensaios para Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugéo de sabéo; Solugao de detergente; Fluido mais leve e
outros reagentes volateis (Acetona); Oleo vegetal; Margarina; Ketchup; Mostarda; Café; com resultado minimo de 10
horas sobre a madeira.

- Certificado de Conformidade NBR 15761:09- Laminado decorativo
a) Resisténcia ao risco;

b) Resisténcia ao impacto;

¢) Resisténcia a abrasao;

d) Resisténcia a alta temperatura;

e) Resisténcia ao vapor

- Certificado de processo e preparagao de superficie metalica de acordo com o procedimento da OCP, caso no
certificado ndo contenha os resultados para analise, deve acompanhar o laudo correlato ao certificado.

- NBR 17088:2023- Corroséo por Exposicdo a Névoa Salina 3200 horas

- NBR ISO 4628:2015 Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradagao de revestimento — Designacao da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de
enferrujamento. Com resultado de Grau de enferrujamento Obtido Ri 0 (Ri 0 = 0 % de area enferrujada)

- NBR 5841:2015- Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas. Com resultado de Grau de
empolamento Obtido d0 / t0 (dO = Isento de bolhas/t0 = Isento de bolhas)

- NBR 8095:2015 Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por exposi¢cao aatmosfera umida saturada.
Com resultado minimo de exposigao (2200 horas)

- NBR 8096:1983- Material metalico revestido e ndo revestido - Corroséo por exposi¢ao aodidxido de enxofre - Método
de ensaio; Com 30 ciclos

- ASTM D2794-93 (Rev. 2019)- Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da Deformagao Rapida
(Impacto)- Com resultado minimo do revestimento = 40 pm

- ASTM D7091:2022- Pratica padréao para medi¢ao ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

- NBR 10443:2008- Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas -
Método de ensaio

- ASTM D3363:2022- Método de Teste Padrao para Dureza de Filme por Teste de Lapis Com resultado minimo de 6H
sem ruptura ou marcagao no filme

- NBR 11003:2009 (verséo corrigida 2010)- Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada - Metodo A

- ASTM D3359:2022 Determinacao da verificagao da aderéncia da camada. - Metodo A. Com resultado minimo de 5B
- Porcentagem da area removida 0% Nenhum

- ASTM D7091:2022- Pratica padrédo para medi¢do nao destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimentos nao
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutores aplicados a metais nao
ferrosos.

- Relatorio de ensaios para Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico ASTM D1308 ( Agua destilada fria;
Agua destilada quente; Sabao (5%), Alcool etilico 50%; Vinagre; Solugéo de sabao; Solugcéo de detergente; Oleo
vegetal; Fruta (Banana); Ketchup; Mostarda; Café; Cacau; Cha; Oleos e Graxas lubrificantes com resultado minimo de
16 horas sobre o ago

- NBR 10545:2014- Com resultado minimo de Espessura da camada 45 pm

- NBR 9209:1986 Preparacao de superficies para pintura - Processo de fosforizagao.

- JIS Z 2801:2010- (E) - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy.

- NBR 7397:2016 Produto de aco e ferro fundido galvanizado por imerséo a quente
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https://www.abntcatalogo.com.br/norma.aspx?ID=401637

PARA OS ITENS 29 e 30 DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

Certificado pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR13579-1

Espuma com densidade nominal Kg/m?3: D-20. Norma ABNT NBR8537

PARA O ITEM 31- ABNT NBR15991-1:2011 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisitos de seguranga, e
ABNT NBR15991-2:2011 Cadeiras altas para criangas - Parte 2: Métodos de ensaio.
Os materiais e superficies das partes acessiveis devem atender aos requisitos da ABNT NBR300-3; Nas partes

metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas;
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PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

Acompanha manual e conjunto de acessérios para instalacao (buchas e parafusos para fixacdo). Montagem
inclusa.
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PARA TODOS OS ITENS DO LOTE CONFORME SEGUE ABAIXO:

PARA OS ITENS DE REFRIGERACAO : O gas a ser utilizado no processo de refrigeracio ndo podera ser

prejudicial a camada de oz6nio, conforme protocolo de Montreal de 1987; ao Decreto Federal n?
99.280 de 07/06/90, e a Resolugdo Conama n? 267 de 2000.

O gas refrigerante deve ainda preferencialmente possuir baixo indice GWP (" Global Warming Potential| - Potencial
de Aguecimento Global), conforme Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n? 5445 de 12/05/05.

Plugue e cordao de alimentagéo com certificacdo INMETRO.

O produto deve atender os requisitos de seguranca estabelecidos na NM 60335- 1: 2006 - Segurancga de aparelhos
eletrodomésticos e similares - Parte 1: Requisitos gerais.

ITEM 39 - RF-03: Declaragao Comprovando: Revestimento interno e externo do gabinete, do piso e das portas em
aco inox AISI 304, acabamento brilhante.

ITEM 39 - BT-01: copo, tampa, algcas e gabinete em aco inox AlSI 304, com acabamento BB N.7
do lado externo e 2B do lado interno, conforme padrdes ASTM.

Declaragao do Copo confeccionado em chapa de ago inox, em pega Unica, sem soldas, com espessura de 1 mm.

0S DOCUMENTOS SUPRACITADOS DEVERAO SER APRESENTADOS EM ATE 03(TRES) DIAS UTEIS DIAS APOS A LICITAGAO DA SEGUINTE
FORMA E SERAQ ANALISADOS PELAS SECRETARIAS SOLICITANTES:

A LICITANTE PROPONENTE DEVERA APRESENTAR PROPOSTA UM CATALOGO, OU MANUAL (IMPRESSO/MIDIA (CD) OU FOLDERS
CONTENDO TODAS AS ESPECIFICAGOES, TODOS REDIGIDOS EM LINGUA PORTUGUESA, OU, SE APRESENTADO EM OUTRA
LINGUA, DEVERA ESTAR ACOMPANHADO DE TRADUCAO, INDICANDO A MARCA/FABRICANTE, MODELO, CONTENDO DESENHO OU
FOTOGRAFIA, BEM COMO AS ESPECIFICACOES TECNICAS DOS PRODUTOS OFERTADOS, DE FORMA A PERMITIR SUA AVALIAGAO DE

ACORDO COM AS ESPECIFICACOES SOLICITADAS NESTE ANEX0, SOB PENA DE DESCLASSIFICAGAO.

E EXPRESSAMENTE VEDADO COPIAR O DESCRITIVO DO EDITAL PARA SIMULAR A FICHA TECNICA OU CATALOGO DO PRODUTO, SO SERAO
ACEITOS 0S RESPECTIVOS DOCUMENTOS FORNECIDOS PELO FABRICANTE DA MARCA COTADA. AS MARCAS PRE-APROVADAS SERAO
ACEITAS SEM MAIORES ANALISES, POREM, 0 MODELO DO PRODUTO SERA AVALIADO QUANTO AO CUMPRIMENTO DAS DEMAIS

ESPECIFICAGOES.

¢) 0S LAUDOS SOLICITADOS ACIMA DEVERAO SER ENCAMINHADOS, EM ATE 03 (TRES) DIAS UTEIS A CONTAR APOS A REALIZACAO DA
SESSAC PUBLICA DO PREGAC ELETRONICO, A NAO APRESENTACAO DOS DOCUMENTOS ACARRETARA NA SUA

DESCLASSIFICAGAO, CONVOCANDO-SE O SEGUNDO COLOCADO E ASSIM SUCESSIVAMENTE.




APREFEITURA MUNICIPAL SE RESERVA NO DIREITO DE SOLICITAR AMOSTRAS AS EMPRESAS VENCEDORAS DE UM OU MAIS ITENS, A
FIM DE VERIFICAR A QUALIDADE E ATENDIMENTO DO OBJETO SOLICITADO. PARA TODOS OS ITENS

0 OBJETO FORNECIDO PELA EMPRESA DEVE ATENDER A TODAS AS EXIGENCIAS EDITALICIAS E DA LEGISLACAO APLICAVEL AO CASO,
INCLUINDO TODAS AS LICENCAS E AUTORIZACOES NECESSARIAS.



